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SIMIEK

SERVICE

Unser Produkt fur lhren
Einsatzzweck

TYP ,E12” UBERWIEGEND
AUSSENBEARBEITUNG

Klemmhalter fir
WSP Typ ,,E12"

Stechdrehen von Nuten
fur Seeger-Sicherungsrin-
ge, -Sicherungsscheiben
(ST/ RA), -Halbomondringen
(H) und Runddrahtspreng-
ringen

Fiir Leichtmetall

Seegerringnuten mit
NutauBenkantenanfasung

Ecken- und Gew.-freistechen
Stech- & Langsdrehen

Stech- und Konturendrehen
(CNC-Bearbeitung)

Axialstechen
Poly , V"

Abstechen mit
WSP-Typ ,,E12"

TYP ,,Z17" UBERWIEGEND
INNENBEARBEITUNG

Klemmhalter fir
WSP Typ ,,Z17"

Vollradiusstechen

Stechdrehen von Nuten
fur Seeger-Sicherungs-
ringe, -Sicherungsschei-
ben (ST/RA), - Halomond-
ringen (H) und Runddraht-
sprengringen
Seegerringnuten mit
NutauBenkantenanfasung

TYP ,,G29"” AUSSEN- UND
INNENBEARBEITUNG

Klemmhalter fir
WSP Typ ,,G29“

Stechdrehen von Nuten:
allgemeine Anwendung
Einstechen und Langsdrehen
Vollradiusnuten einstechen
Gewindedrehen (AuBBen)
Abstechen

Technologie
Schneidstoffe
Schnittdaten

SERVICE

Our products for your
purpose

TYPE ,,E12” MAINLY FOR
EXTERNAL USE

Toolholder for insert type
~E12“

Grooving inserts for
circlip rings, retaining
washer (ST/RA), crescent-
shaped rings (H) and wire
circlips

For light alloy

Circlip grooves with
chamfer

Corner and thread reliefs
Grooving and turning

Grooving and profiling
(CNC-Jobs)

Face grooving
Poly ,,V“

Parting off with insert
type ,,E12"

TYPE ,,Z17“ MAINLY FOR
INTERNAL USE

Toolholder for insert type
w217

Full nose radius grooving

Grooving inserts for
circlip rings, retaining
washer (ST/RA), crescent-
shaped rings (H) and wire
circlip

Circlip grooves with
chamfer

TYPE ,G29” FOR EXTER-
NAL AND INTERNAL USE

Toolholder for insert type
.,G29"

Grooving inserts:

general use

Grooving and turning
Full nose radius grooving
Threading (external)
Parting off

Technology
Grade selection
Cutting data

SERVICE

Notre produit pour votre
usage

TYPE ,,E12" - GORGES
EXTERIEURES

Porte-plaquettes pour
plaq. type ,,E12"

Plaquettes pour gorges
avec segments d’arréts -
cavaliers Seeger (ST/RA), -
croissants Seeger (H) et
circlips

pour métaux légers

Gorges pour segments
d’ arréts extérieurs avec
chanfreins extérieurs

Dégagement pour filetage
Gorge et chariotage

Gorge et chariotage
(machines CNC)

Gorges frontales
Poly-V Profil rainuré ,,J"

Tronconnage avec pla-
quette type ,E12“

TYPE ,,Z17" -
GORGES INTERIEURES

Porte-plaquettes pour
plaq. type ,Z217"

Gorges a rayon complet

Plaquettes pour gorges
avec segments d’arréts -
cavaliers Seeger (ST/RA), -
croissants Seeger (H) et
circlips

Gorges a rayon complet

TYPE ,,G29" - GORGES EXTE-
RIEURES ET INTERIEURES

Porte-plaquettes pour
plaq. type ,,G29"

Gorges:

emploi universel

Gorge et chariotage
Gorges a rayon complet
Filetage (exterieur)
Tronconnage

Technologie
Tableau de matieres
Conditions de coupe

2- 4
5-9
10 - 15
13
16
20 &23
17 &22
18 - 19
21
24
25
16 - 30
31
32 &33
34
35 - 38
39 &40
41 &42
43
44 &45
46
47
48

Irrtiimer, Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck oder auch nur einzelne Kopien nur mit unserer schriftlichen
Genehmigung. Stand 2007/07. ¢ Subject to technical changes. No responsibility for errors or printer’s errors accepted. Reprints or photocopies
only with our written permission. Edition 2007/07.
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SIMIEK

SERVICE

Nostri prodotti per le
vostre esigenze

TIPO ,,E12" PREVALENTE-
MENTE USO ESTERNO

Porta inserti per
Inserto ,,E12“

Gole per anello di sicu-
rezza Seeger, rosetta di
sicurezza Seeger (ST/RA),
anelli falcati Seeger (H) e
circlips

Per metallo leggero

scanalatura anulare See-
ger con angolo smussato

profilatura angolo e filetti
gole & tornitura
lavorazione CNC

Gole frontali

Poly V"

Troncatura con
Inserto tipo ,E12"

TIPO ,,Z17" PREVALENTE-
MENTE USO INTERNO

Porta inserti per
Inserto tipo ,,Z17"

Gole raggio completo

Gole per anello di sicurez-
za Seeger, rosetta di
sicurezza Seeger (ST/RA),
anelli falcati Seeger (H) e
circlips

scanalatura anulare See-
ger con angolo smussato

TIPO ,,G29” USO INTERNO
ED ESTERNO

Porta inserti per
Inserto tipo ,,G29"

Gole:

Uso universale

Gole e tornitura

Gole raggio completo
Filettatura (esterna)
Troncatura

Tecnologia

Gradi (qualita metallo
duro)

Parametri di taglio

2- 4
5-9
10 - 15
13
16
20 & 23
17 &22
18 - 19
21
24
25
26 - 30
31
32 &33
34
35 -38
39 &40
41 &42
43
44 &45
46
47
48

M
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Line

Nut einstechen: auBen, radial
Nutform: Vollradius

P>vonR0O,5-R 1,8 mm

Wendeschneidplatte Typ
Klemmbhalter Typ E60

E90

E69

P>vonR 1,0 - 2,0 mm

Wendeschneidplatte Typ  E12...

Klemmbhalter Typ E60
E90
E69

»von R1,0-2,5mm

Wendeschneidplatte Typ  E12...

Klemmhalter Typ E60
E90
E09
E69

P>von R0,5-R 2,0 mm

Wendeschneidplatte Typ  Z17...

Klemmbhalter Typ 740

P>von R 1,5-R 2,5 mm

Wendeschneidplatte Typ  G29...

Klemmbhalter Typ G18
G26

Nutform: Gerade g

»ﬂ]r Nutbreite: 0,5 - 1,0 mm

Wendeschneidplatte Typ  E12...

Klemmhalter Typ E60
E90
E69

»fﬂr Nutbreite: 0,34 - 1,1 mm

Wendeschneidplatte Typ  E12...

Klemmbhalter Typ  E60
E90
E69

»f[]r Nutbreite: 1,1 - 5,15 mm

Wendeschneidplatte Typ  E12...

NEU fur Leichtmetall

Wendeschneidplatte Typ  E12...

Klemmbhalter Typ E60
E90
E69

P fiir CNC-Bearbeitung

Wendeschneidplatte Typ  E12...

Klemmhalter Typ E60
E90
E69
P> mit Spanformer

Wendeschneidplatte Typ  E12...

Klemmbhalter Typ E60
E90
E69

E12..
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- ___________________________________________________________
SIMIEK  unser Produkt fir lhren Einsatzzweck

(D)
D
n P>fiir unterbrochene Schnitte P>vonR 1,0 - 2,5 mm g
=
Wendeschneidplatte Typ  E12..80 U S. 15 Wendeschneidplatte Typ E12...V S. 20 o
Klemmhalter Typ E60 S. 5 Klemmhalter Typ  E30 S. 9 (¢)
E90 S. 6 g
E69 S. 8
P>von R 0,5-R 2,0 mm L
. . Wendeschneidplatte Typ  Z17...V S. 31 o
B> fiir Nutbreite: 2,0 - 6,0 mm Klemmhalter Typ  Z35/755  S. 28 @,
Wendeschneidplatte Typ  G29...10  S. 39 c
Klemmbhalter Typ g;g g 32 B>von R 1,5 - R 2,5 mm 0.30.
Wendeschneidplatte Typ  G29...S S. 43
. . Klemmbhalter Typ G13 S. 37 °
P> fiir Nutbreite: 3,0 - 6,0 mm Gl4 S 38
Wendeschneidplatte Typ  G29...20 S. 40
Klemmbhalter Typ G18 S. 35 Z
G26 S. 36 =
: Nutform: Gerade FD"
=
(o2
Nutform: mit NutauBenkantenfase P fiir Nutbreite: 0,5 - 1,0 mm 8
»f[]r Nutbreite: 1,1 - 5,15 mm Wendeschneidplatte Typ E12...H S. 11 3
Wendeschneidplatte TypE12...F S. 16 Klemmhalter Typ  E30 S. 9 D
Klemmbhalter Typ  E60 S. 5 Wendeschneidplatte Typ  Z17...H S. 32 -
E90 S. 6 Klemmbhalter Typ 2Z33/253 S. 27 c
E69 S. 8 Z30/250 S. 29 U:g.
B> fiir Nutbreite: 1,1 - 4,15 mm B> fur Nutbreite: 0,34 - 1,1 mm 5
Wendeschneidplatte Typ  Z17...F S. 34 Wendeslirneldﬁlaltte Pp E;SZ g 1;
Klemmbhalter Typ 240 S. 26 Sl e 1D : N
Wendeschneidplatte Typ  Z17...Z S. 32 D
Klemmhalter Typ  Z33/253 S. 27 I
Z30/2750 S. 29 e
Q
Einstechen & Langsdrehen »f[]r Nutbreite: 1,1 - 5,15 mm g
e e e Wendeschneidplatte Typ  E12...G S. 12 =
> op p. NEU fur Leichtmetall an
Wendeschneidplatte Typ  E12..W s. 17 Wendeschneidplatte Typ  E12...C S. 13 s
Klemmbhalter Typ Egg g 2 Klemmbhalter Typ  E30 S. 9 o
E69 S- 8 Wendeschneidplatte Typ  Z17...S S. 33 ;
’ Klemmbhalter Typ Z33/2Z53 S. 27 g
P fiir Langdrehautomaten S 0'=Q
Wendeschneidplatte Typ  E12..33Y S. 22 P> fiir CNC-Bearbeitung (¢}
Al e 172 Egg g 2 Wendeschneidplatte Typ  E12...N S. 18
£69 S. 8 Klemmbhalter Typ  E30 S. 9 °
- mit Spanformer P> mit Spanformer >
Wendeschneidplatte Typ  G29...3. S. 41 Wendeschneidplatte Typ  E12...11 K 5. 14 g
Klemmhalter Typ G18 s. 35 APl g 250 S 9 o
G26 5. 36 P> fiir unterbrochene Schnitte g
P> mit Doppelspanformer Wendeschneidplatte Typ E12..80 U S. 15 g
Wendeschneidplatte Typ  G29...5. S. 42 Klemmhalter Typ  E30 . 9
Klemmbhalter Ty G18 S. 35
- G26 s 36 P> fiir Nutbreite: 2,0 - 6,0 mm >
Wendeschneidplatte Typ  G29...10 S. 39
Klemmhalter Typ G13 S. 37 g
. . . G14 S. 38
Nut einstechen: innen, radial P fiir Nutbreite: 3,0 - 6,0 mm §
. Wendeschneidplatte Typ  G29...20 S. 40 o
Nutform: Vollradius Klemmbhalter Typ  G13 S. 37 g
G14 S. 38
P>vonR0,5-R 1,8 mm 8
Wendeschneidplatte Typ  E12...V S. 10 3
Klemmbhalter Typ  E30 S. 9 . o
Nutform: mit NutauBenkantenfase —_
~+
P>vonR 1,0 - 2,0 mm P> fiir Nutbreite: 1,1 - 5,15 mm g
Wendeschneidplatte Typ E12...V S. 19 Wendeschneidplatte Typ  E12...F .16 oo,
Klemmbhalter Typ  E30 S. 9 Klemmhalter Typ  E30 S




.
SIMIEK Unser Produkt fir lhren Einsatzzweck

(P)

D

n P>fiir Nutbreite: 1,1 - 4,15 mm P>fiir Poly-V-Riemennut g

i =

Wendes;::r\.:ﬁﬁ::ﬁ lyp 5;2/255 2 zg Wendeschneidplatte Typ E12...) S. 24 o

yP : Klemmhalter Typ  E60 S. 5 )

E90 S. 6 (=3

E69 s. 8 o

Einstechen & Langsdrehen 3

P> mit Doppelspanformer Q

Wendeschneidplatte Typ E12.W 5. 17 =

Klemmhalter Typ E30 S. 9 =

P> ohne Spanformrille oo,

P fiir Langdrehautomaten Wendeschneidplatte yp E12...00 P S. 25
Wendeschneidplatte TypE12...33 Y S. 22 Klemmhalter Typ  E60 S. 5 °
Klemmbhalter Typ E30 S. 9 Egg 2 g

P> mit Spanformrille g

P mit Spanformrille Wendeschneidplatte Typ  E12...11 P S. 25 4

Wendeschneidplatte Typ  G29...3. S. 41 Klemmhalter Typ  E60 S. 5 =)

Klemmhalter Typ  G13 S. 37 E90 S. 6 g

G4 S. 38 E69 5. 8 Y

=

i : (o3

P mit Doppelspanformer P> bis 26 mm Stechtiefe o

Wendeschneidplatte Typ  G29...5. S. 42 Wendeschneidplatte Typ ~ G29...3. S. 46 E

Klemmhalter Typ  G13 5. 37 Klemmhalter Typ  G18 5. 35 >

Gl14 S. 38 G26 S. 36 0o,

o

Nut einstechen: axial | _g

Gewinde, Freistich, Poly-V-Nut N

P>ab AuBen-@ 20 mm @

P fir AuBengewinde: Teilprofil Wendeschneidplatte Typ  E12...A S. 21 %

Wendeschneidplatte Typ  G29..01  S. 44 Klemmhalter Typ  E60 S. 5 Q

Klemmbhalter Typ  G18 S. 35 E90 S. 6 =

G26 S. 36 E69 S. 8 (=

>

)

P>fiir AuBengewinde: Vollprofil s

Wendeschneidplatte Typ  G29...02 S. 45 2

Klemmbhalter yp G18 S. 35 by

G26 S. 36 N

(1)

(=

P>fiir Eckenfreistiche, auBen Ut%
Wendeschneidplatte Typ  E12...V S. 20

Klemmbhalter Typ  E09 S. 7 °

P>fiir Eckenfreistiche, innen >

Wendeschneidplatte Typ  Z17...V S. 31 g

Klemmbhalter Typ 245 S. 30 FD"

(o)

P> fiir Gewindefreistiche, auBen g

Wendeschneidplatte Typ  E12...E s. 23 >
Klemmbhalter Typ  E60 S. 5

E90 S. 6 °
E69 S. 8

P> fiir Gewindefreistiche, auBen g

Wendeschneidplatte Typ  Z17...E s

Klemmbhalter Typ 240 S. 26 =

2

P>fiir Gewindefreistiche, innen (0}

Wendeschneidplatte Typ E12...E S. 23 g

Klemmbhalter Typ E30 S. 9 Q)

=

Wendeschneidplatte Typ  Z17...E (o

Klemmhalter Typ 733 /753 S. 27 o

Z35/755 S. 28 E’

Z30/750 S. 29 s

oo

°



SiMlEKm’ Klemmbhalter

L

Typ ,E60%

« flir AuBenbearbeitung
« fiir Stechbreiten bis zu

6,3mm

* fiir Stechtiefen von
4 bzw 6 mm

Toolholder
Type ,,E60¢

* external grooving

 width of groove up to

6,3 mm

* depth of groove
up to 4 or 6 mm

Porte-Outils

Type ,,E60¢
* usinage extérieur

* pour largeur jusqu” a

6,3 mm

* pour profondeur
jusqu” a 6 mm

Porta-Inserti

Tipo ,,E60%
* per uso esterno

* per largh. gola fino a
6,3 mm

* per prof. gola
4 risp. 6 mm

R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

]

- o

f:f1+w-al

:

\\4 f1

n Klemmbhalter e

-— o —

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra

specchiare I’immagine

SchneideinsatzeInsertsePlaquetteseInserti

Toolholder ¢ Porte-Outils ¢ Porta-Inserti

Typ * Type * Tipo E12
Seite/Page/Pagina 10 - 25

Bestellnummer
MaBe . part number g
dimensions = £ %% ref. de commande = §2
dimensions § % 3 % codice articolo 3 g % e
dimensioni -:% %ﬂi 1:: s é % :é E';:’ ;é
SELF B2E SoHA
h b w $% 3 I hy fy t 1
+0,lmm +0,lmm mm = mm mm js 14 +0,05mm mm mm
12 12 0,5-2,0 E60.1212.01 R/LL e El213 100 25 10,5 4 24
16 16 0,5-2,0 E60.1616.01 R/LL ® El614 125 25 14,5 4 22
20 20 0,5-2,0 E60.2020.01 R/L e E20.1-4 125 25 18,5 4 21
25 25 0,5-2,0 E60.2525.01 R/L e E20.1-4 150 25 23,5 4 -
32 32 0,5-2,0 E60.3232.01 R/ e E20.1-4 170 32 30,5 4 -
12 12 1,0-2,5 E60.1212.23 R/ e EI21-3 100 25 10,0 6 24
16 16 1,0-2,5 E60.1616.23 R/L ® El6l4 125 25 14,0 6 22
20 20 1,0-2,5 E60.2020.23 R/L e E20.1-4 125 25 18,0 6 21
25 25 1,0-2,5 E60.2525.23.R/L e E20.1-4 150 25 23,0 6 -
12 12 2,0-3,0 E60.1212.02 R/L e El2.1-3 100 25 9,5 6 24
16 16 2,0-3,0 E60.1616.02 R/L ® El6l4 125 25 13,5 6 22
20 20 2,0-3,0 E60.2020.02 R/L e E20.1-4 125 25 17,5 6 21
25 25 2,0-3,0 E60.2525.02 R/ e E20.1-4 150 25 22,5 6 -
32 32 2,0-3,0 E60.3232.02 R/ e E20.1-4 170 32 29,5 6 -
12 12 3,0-4,0 E60.1212.03 R/L e EI21-3 100 25 8,5 6 24
16 16 3,0-4,0 E60.1616.03 R/L e El61-4 125 25 12,5 6 22
20 20 3,0-4,0 E60.2020.03 R/LL e E20.1-4 125 25 16,5 6 21
25 25 3,0-4,0 E60.2525.03 R/LL e E20.1-4 150 25 21,5 6 -
32 32 3,0-4,0 E60.3232.03 R/L e E20.1-4 170 32 28,5 6 -
16 16 4,0-6,3 E60.1616.04 R/L e El61-4 125 25 10,8 6 22
20 20 4,0-6,3 E60.2020.04 R/LL e E20.1-4 125 25 14,8 6 21
25 25 40-6,3 E60.2525.04 R/LL e E20.1-4 150 25 19,8 6 -
32 32 4,0-6,3 E60.3232.04 R/L e E20.1-4 170 32 26,8 6 -

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version ¢ Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
@ agerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock ¢ generalmente a magazzino / @0=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane

Ersatzteile ¢ Spare parts ¢ Pieces détachées  Ricambi

Spannelement ¢ clamp ¢ Elément de fixation ¢ Elementi di fissagio:
Spannschraube ¢ screw © vis ¢ vite:

-5-

(kompl. m. Spannschr. ¢ incl. screw ¢ compl. avec vis ¢ vite incluse)
E M6x25 SW3 - Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans ¢ chiave per vite a esagono cavo: SW3
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SIMIEKQ’ Klemmbhalter Toolholder

Ll

Typ ,,E90¢ Type ,,E90¢

* fiir Au3enbearbeitung « external parting off
Einstechen u. Abstechen

* Abstechbreite » width of cut
1,0 bis 2,0 mm 1,0 to 2,0 mm

* Einstechbreite * width of groove
bis 5,3 mm up to 5,3 mm

* Abstechtiefe bis 8,0 mm* * depth of cut up to 8mm*

b

fy

T] Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils ¢

Malfle

dimensions
dimensions
dimensioni

Porte-Outils Porta-Inserti
Type ,,E90¢ 5 E90%
* usinage extérieur * per uso esterno; troncatura
* pour largeur de * per largh. da
1,0 4 2.0 mm 1,0 fino 2,0 mm
* pour largeur de gorge * per largh. gola

fino 5,3 mm
* pour profondeur de 8,0 mm* * per prof. fino a 8,0 mm*

R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra

L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

Porta-Inserti

Bestellnummer .

o part number 2 L

= Z %' ref. de commande s E2

£ £ 5 2 codice articolo ¥y £ 8%

2283 a3 ££

i g7 B2

F2i% £°5 adia
h b W £% § 1y hy fy t 1,
+0,1lmm +0,1lmm mm = mm mm js 14 +0,05mm mm mm
12 12 0,5-2,0 E90.1212.01 R/L ® FEI12.1-3 100 25 10,5 8* 24
16 16 0,5-2,0 E90.1616.01 R/L ® FEl6.1-4 125 25 14,5 8* 22
20 20 0,5-2,0 E90.2020.01 R/L e E20.1-4 125 25 18,5 8* 22
25 25 0,5-2,0 E90.2525.01 R/L e E20.1-4 150 25 23,5 8* -

20 20 1,9-3,0 E90.2020.02 R/L e FE20.1-4 125 25 17,5 gH* 22
25 25  1,9-3,0 E90.2525.02 R/L ® FE20.1-4 150 25 22,5 gH* -
32 32 1,9-3,0 E90.3232.02 R/L E20.1-4 170 32 29,5 gH* -
20 20 3,0-4,0 E90.2020.03 R/L e FE20.1-4 125 25 16,5 g** 22
25 25  3,0-4,0 E90.2525.03 R/L e [E20.1-4 150 25 21,5 g** -
32 32 3,0-4,0 E90.3232.03 R/L E20.1-4 170 32 28,5 g** -
20 20 4,0-53 E90.2020.04 R/L e [E20.1-4 125 25 14,8 SEs 22
25 25 4,0-53 E90.2525.04 R/L e [E20.1-4 150 25 19,8 i -
32 32 40-53 E90.3232.04 R/LL e FE20.1-4 170 32 26.8 i -

*#/%% Uber Werkstiick-020/120 mm verringert sich die Stechtiefe « The possible cutting depth decreases above workpiece @20/120 mm ¢ La prof. gola dimi-
nuisce se il pezzo da construire supera il @20/120 mm ¢ La profondeur de trongonage sera reduite pour les piéces depassant ©@20/120 mm

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version ¢ Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
@ agerpflichtig ¢ gen. stocked * généralement en stock ¢ generalmente a magazzino / @0=2/0=6 Wochen * weeks ¢ semaines * settimane

Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: E M6x25 SW3
Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans « chiave per vite a esagono cavo:  SW3
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SIMlEK Klemmbhalter Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti

Typ ,,E09% Type ,,E09¢ Type ,,E09¢ Tipo ,,E09¢
n * fiir Auenbearbeitung * external grooving * usinage extérieur * per uso esterno
* Eckenfreistechen « corner reliefs * piquage * profilatura angolo

R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

h——

i L
15 )ﬁ w
b f
45° m

T] Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils ¢ Porta-Inserti

Bestellnummer
MaBe . part number
dimensions = 288 ref. de commande
dimensions £ 255 codice articolo e
dimensioni -qlé ;o-?;,’ g o & éo
£5 373 £% 9
F2L§ £°8
h b w £% § i hy f st 1
+0,lmm +0,1lmm mm = mm js 14 +0,05mm mm mm
20 20 1,9 -3,0 E09.2020.02 R/L L 125 25 21,5 2,5 30
25 25 1,9-3,0 E09.2525.02 R/L ® 150 25 26,5 2,5 -
32 32 1,9 -3,0 E09.3232.02 R/LL [ 9] 170 32 33,5 2,5 -
20 20 3,0-4,0 E09.2020.03 R/LL o 125 25 21,5 3,5 30
25 25 3,0-4,0 E09.2525.03 R/ o 150 25 26,5 3,5 -
32 32 3,0-4,0 E09.3232.03 R/LL ®© 170 32 33,5 3,5 -
20 20 40-63 E09.2020.04 R/L o 125 25 21,5 5,2 30
25 25 40-63 E09.2525.04 R/ L 150 25 26,5 5,2 -
32 32 40-63 E09.3232.04 R/L [ 9] 170 32 33,5 5,2 -

Ausfiihrung R oder L angeben * State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
@ agerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock * generalmente a magazzino / @D=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane

Spannelement ¢ clamp ¢ Elément de fixation * Elementi di fissagio: E09.1-4 (kompl. m. Spannschr. « incl. screw * compl. avec vis ¢ vite incluse)
Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: E M6x25 SW3
Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans « chiave per vite a esagono cavo:  SW3
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SIMIEK Klemmbhalter Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti

Typ ,,E69¢ Type ,,E69 Type ,,E69¢ Tipo ,,E69%
n * fiir AuBenbearbeitung * external grooving * usinage extérieur * per uso esterno
radial
» fiir Stechbreiten von * width of groove * pour largeur de * per largh. gola da
0,5 - 6,3 mm 0,5 - 6,3 mm 0,54 6,3 mm 0,5 fino a 6,3 mm
» filir Stechtiefe * depth of groove up to * pour profondeur de * per prof. gola
4 bzw 6 mm 4 or 6 mm 446 mm 4 risp. 6 mm

bei @ bis 30mm

20 — ! R = rechts, wie gezeichnet
5 I L = links, spiegelbildlich
) i i A f f o R = righthand version shown
I i h 3p h; L = lefthand version, mirror image
e | S +
J i R = droite comme présenté
=~k - £, — L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

SchneideinsatzeInsertsePlaquettes©Inserti
Typ * Type * Tipo E12
Seite/Page/Pagina 10 - 25

. O

L

T’l Klemmbhalter * Toolholder ¢ Porte-Outils * Porta-Inserti

Bestellnummer
Mafe o Part number
dimensions = 2 %% ref. de commande
dimensions £ £ 5 5 codice articolo N
dimensioni % :a% "f, " 2 &
Ry gg®
SE R E 2258
h b w ¢35 1 hy f f f t 1,
+0,1lmm +0,Imm mm = E % mm js 14 +0,07mm mm +0,3mm mm mm
20 20 05-2,0 E69.2020.01 R/L ® 125 25 27 1,5 24,5 4 20
25 25 05-2,0 E69.2525.01 R/L ® 150 25 32 1,5 29,5 4 -
20 20 2,0-3,0 E69.2020.02 R/L ® 125 25 27 2,5 245 6 20
25 25 2,0-3,0 E69.2525.02 R/L [ 150 25 32 2,5 29,5 6 —
20 20 3,0-40 E69.2020.03 R/L o 125 25 27 3,5 24,5 6 20
25 25 3,0-40 E69.2525.03 R/L ® 150 25 32 3,5 29,5 6 —
20 20 4,0-6,3 E69.2020.04 R/L ® 125 25 27 5,2 245 6 20
25 25 4,0-6,3 E69.2525.04 R/L [ 150 25 32 5,2 29,5 6 —

Ausfiihrung R oder L angeben * State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
@ agerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock * generalmente a magazzino / @D=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane

Ersatzteile ¢ Spare parts ¢ Pieces détachées  Ricambi

Spannelement ¢ clamp ¢ Elément de fixation * Elementi di fissagio: E20.1-4 (kompl. m. Spannschr. « incl. screw * compl. avec vis ¢ vite incluse)
Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: E M6x25 SW3
Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans « chiave per vite a esagono cavo:  SW3
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SiMlEK@ Klemmbhalter

Typ ,,E30
« fiir Innenbearbeitung

L

« fiir Stechbreiten von
0,5 - 6,3 mm

* fiir Stechtiefe
2 bis 5 mm

* Bohrungs-@ > 46 mm

Toolholder
Type ,,E30“

* internal grooving

* width of groove
0,5 - 6,3 mm

* depth of groove
2 up to 5 mm

* Bore @ > 46 mm

Porte-Outils

Type ,,E30¢
* usinage extérieur

* pour largeur de
0,5 a 6,3 mm

* pour profondeur de
245 mm

* Forage @ > 46 mm

Stechtiefe in Abhiingigkeit

des Bohrungs-Q.

Porta-Inserti
Tipo ,,E30

* per uso interno

* per largh. gola da 0.5 fino
a 6,3 mm

* per prof. gola da
2 fino a 5 mm

* @-foro > 46 mm

Profondeur dépendant du
@ de forage.

Depth of groove in relation to  Profondita gola dipendente

bore-0.

Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils ¢ Porta-Inserti
Bestellnummer

dal @-foro

R = rechts wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

Mafe o part number
dimensions < Z %8 ref. de commande
dimensions 2 £ 5 3 codice articolo gy
dimensioni E 20—8 ::, o B é"
£ %2 £2 5
275 8 & 88 g
@»n <88 2o g
d W 2% 3 h b Iy hy £ Dmin s1 1
g7mm mm = # % +0,lmm +0,1lmm mm js 14 +0,1lmm mm +0,05mm mm
25 0,5-2,0 E30.0025.01 R/L ° 23 25 170 11,5 20 46 1,5 20
32 0,5-2,0 E30.0032.01 R/LL 30 30 200 15,0 20 46 1,5 20
40 0,5-2,0 E30.0040.01 R/L () 38 38 250 19,0 24 46 1,5 —
25 2,0-3,0 E30.0025.02 R/L ® 23 25 170 11,5 20 46 2,5 20
32 2,0-3,0 E30.0032.02 R/L ® 30 30 200 15,0 20 46 2,5 20
40 2,0-3,0 E30.0040.02 R/L () 38 38 250 19,0 24 46 2.5 —
25 3,0-4,0 E30.0025.03 R/L () 23 25 170 11,5 20 46 3,5 20
32 3,0-4,0 E30.0032.03 R/L ® 30 30 200 15,0 20 46 3,5 20
40 3,0-4,0 E30.0040.03 R/L ) 38 38 250 19,0 24 46 3,5 —
25 4,0-6,3 E30.0025.04 R/L () 23 25 170 11,5 20 46 5,2 20
32 4,0-6,3 E30.0032.04 R/L ® 30 30 200 15,0 20 46 5,2 20
40 4,0-63 E30.0040.04 R/L ® 38 38 250 19,0 24 46 5,2 —

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version ¢ Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
®Lagerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock * generalmente a magazzino / @0=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane

Spannelement ¢ clamp ¢ Elément de fixation  Elementi di fissagio:
Spannschraube ¢ screw © vis ¢ vite:
Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans ¢ chiave per vite a esagono cavo:

E M6x25 SW3

SW3

E30.1-4 (kompl. m. Spannschr. « incl. screw ¢ compl. avec vis ¢ vite incluse)
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SiIvIEK Schneidplatte Insert Plaquette Inserto

(P)
Typ ,,E12¢ Type ,,E12¢ Type ,,E12¢ Tipo ,,E12¢ D
n * Ausfiithrung ,,V* e version ,,V* « éxécution ,,V* * versione ,,V* §
— Vollradius full nose radius (rayon complet) raggio completo g_
Line * Fiir Nuten DIN 7993 « for groove DIN 7993 * gOrges par anneaux * per gole DIN 7993 D
Seeger-Runddrahtsprengringe expansifs arbres et circlips-Seeger g
alésages Seeger DIN 7993 Q
* Schneidengeometrie: * cutting edge geometry * géométrie de coupe * geometria tagliente: 3‘
.00 2 Universal .00 2 universal .00 2 universelle .00—" universale @
* Schnittdaten: * cutting data: * conditions de coupe e param. di taglio: E
Vv, : siche S. 48 Vi : see page 48 V¢ © voir page 48 v¢: vedi pag. 48 0,50.
f~ 0,04 x w [mm/U] f~ 0,04 x w [mm/t] f~0,04 x w [mm/t] f~ 0,04 x w [mm/giro]
°
Z
(=
@
65 6° s
(o2
D
Q
-
(o3
o,
o~
c
>
oo
o
1 N
‘ 1
I =
©
9 =)
: a =}
1 c
>
©
Klemmbhalter+Toolholder*Porte-Outils * Porta Inserti s
ETA-Line E60, E90, E69, E30 D
Seite/Page/Pagina 5, 6, 8, 9 ;
N
£
Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ¢ Inserti oo
2 Bestellnummer lieferb. Schneidst. @
5 available grades %
Mafle ° ?)D - part number nuances disponibles ° ?
dimensions o 8 2 % =S, ref. de commande qualita disponibili 2 5 g °
. . & 20° 2 € o . . 2T g o
dimensions F 252 ,TEZ £ o2 codice articolo ebEs ¥ 5,y
dimensioni £35 5 ® 5 538°7T 35355 2583 § 5 & >
£Ssgs E£38@ EEEE ££S5. 8888 o
E25gy s5cg2 S 3883 25558 2=838
5533 Z8&¢& 583838 I R FREE <548= n
3 g ) &~ 4
s 1 = Zz Zz % = W tmax ay D
40,02 mm mm © © © © o +0,03mm mm -0,04mm g
< r¥——= Ausfithrung ,,V* ¢ version ,,V* ¢ éxécution ,,V* ¢ versione ,,V* g
1,3 0,2 .00 E12.1302.00 V *  * 0,4 0,6 =
1,3 0,3 .00 E12.1303.00 V *  * 0,6 1,3 = ®
1,3 0,4 .00 E12.1304.00 V »*  * 0,8 1,8 —
1,3 0,5 .00 E12.1305.00 V »* ¥ 1,0 2,3 = g
1,3 0,6 .00 E12.1306.00 V »*  * 1,2 2,5 = s
CE Ausfithrung ,,V* ¢ version ,,V* ¢ éxécution ,,V* * versione ,,V* g_
= 0,8 .00 E12.0008.00 V »*  * 1,6 4% 0,3 g
= 0,9 .00 E12.0009.00 V *  * 1,8 4% 0,3 oD
= 1,1 .00 E12.0011.00 V *  * 2,2 6%* 0,3 2
= 1,4 .00 E12.0014.00 V *  * 2,8 6%* 0,3 g
= 1,8 .00 E12.0018.00 V * 3,6 6%* 0,3 é-
*Halterabhéngig © in relation to tollholder » dépend du porte-plaquettes ¢ dipendente dal porta inserti 050.
#* Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati - °

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.



SIvIEK Schneidplatte

L

Typ ,E12¢
» Uberwiegend AuBenbearb.
* Ausf.: ,,H“ und ,,Z* gerade
* Fiir Nuten DIN 471/472,
DIN 983/984 Seeger-Ringe;
Sicherungsscheiben-ST u.
RA DIN 6799; Halbmond-
ringe-H, m < 1,1 mm
* Schneidengeometrie:
.00 2 Universal
* Schnittdaten:
V. : siche S. 48
f~0,04 x w [mm/U]

Malfle

dimensions
dimensions
dimensioni

Insert

Type ,,E12¢

* external grooving

 version ,,H* and ,,Z*

« for grooves DIN 471/472,
DIN 983/984

* cutting edge geometry
.00 2 universal

e cutting data:
Vv, : see page 48
f~0,04 x w [mm/t]

Plaquette

Type ,,E12¢

* usinage extérieur

* éxécution H et Z

* pour gorges DIN 471/472

segment DIN 983/984 Seeger
segment d’arrét pour arbre +
gorge pour croissant Seeger,
Seeger - H, m < 1,1 mm

 géométrie de coupe

.00 2 universelle

* conditions de coupe

Ve © voir page 48
f~0,04 x w [mm/t]

Inserto

Tipo ,,E12¢

* prevalentemente uso esterno

e versione: ,,H* e ,,.Z

* per gole DIN 471/472DIN
983/984 anelli-Seeger; rosetta
di sicurezza-ST e RA DIN
6799;Anelli falcati H, m<
1,1 mm

* geometria tagliente:

.00- universale

* param. di taglio
v vedi pag. 48
f~ 0,04 x w [mm/giro]

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ¢ Inserti

2 Bestellnummer liefgrb. Schneidst. °
S available grades =) — Q )
S O« part number nuances disponibles ® B ) &é < % % %D
o 0 % % 2 E 23 ref. de commande el iyl i 252 § 8 §§o 2 P
$2ex EZJs o, . codice articol £33 585 €885 552
5“5230 gé;g 5%%% codice articolo é“ag%g EE.%:’D%;E%%@
5289 EE8% SEiG 58P Es5E 2599 §id¢
eSS 2233 &858 w o oz w g #5333 FA0E 3832 GREL
s m : e e ) : w h G
+0,02mm mm © © © © © -0,05mm -0,02mm mm x °© mm
E Ausfiihrung ,,H* * version ,,H* * éxécution ,,H*s versione ,,H*
- 0,50 .00 E12.0050.00 H * 0,57 0,08 4%
- 0,60 .00 E12.0060.00 H * 0,67 0,08 4%
- 0,70 .00 E12.0070.00 H * 0,77 0,08 4%
- 0,80 .00 E12.0080.00 H »*  # 0,87 0,08 4%
- 0,90 .00 E12.0090.00 H * 0,97 0,08 4%
- 1,00 .00 E12.0100.00 H * 1,07 0,09 4%
= Ausfiihrung ,,Z“ — Vorzugsreihe fiir Sicherungsnuten ¢ version ,,Z* ¢ éxécution ,,Z“ * versione ,,Z%
1,3 0,34 .00 E12.1034.00 Z * 0,40 — 0,6
1,3 0,44 .00 E12.1044.00 Z * 0,50 — 0,7
1,3 0,54 .00 E12.1054.00 Z * 0,60 — 0,8
1,3 0,64 .00 E12.1064.00 Z »*  # 0,70 — 1,0
1,3 0,74 .00 E12.1074.00 Z * 0,80 - 1,7
1,3 0,85 .00 E12.1085.00 Z * 0,91 — 2,3
1,3 0,94 .00 E12.1094.00 Z * 1,00 — 2,3
1,3 1,05 .00 E12.1105.00 Z »* ¥ 1,12 — 2.3
1,3 1,10 .00 E12.1115.00 Z »* ¥ 1,22 — 2.5

#* Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste
*Halterabhéngig * in relation to tollholder » dépend du porte-plaquettes ¢ dipendente dal porta inserti
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SiIvIEK Schneidplatte Insert Plaquette Inserto

(P)
Typ ,,E12¢ Type ,,E12¢ Type ,, E12¢ Tipo ,,E12¢ (0}
* Ausfiihrung ,,G* « version ,,G*  éxécution ,,G* * Versione ,,G* §
eingeengte Toleranz tight tolerance plaquette de précision tolleranza ristretta g_
* Fiir Nuten DIN 471/472, « for grooves DIN 471/472, = pour gorges DIN 471/472 * per gole DIN 471/472, (9)
DIN 983/984, DIN 983/984, gorges pour segments d’arréts DIN 983/984, m > 1,1 mm g
m> 1,1 mm m> 1,1 mm intérieurs et extérieurs Q)
DIN 983/984 m > 1,1 mm 5
* Schneidengeometrie: * cutting edge geometry * géométrie de coupe * geometria tagliente @
.00 2 Universal .00 2 universal .00 2 universelle .00- universale E’
* Schnittdaten: * cutting data: * conditions de coupe e param. di taglio: 0,30.
Vv : siehe S. 48 Ve : see page 48 V¢ © voir page 48 Vi vedi pag. 48
f~ 0,04 x w [mm/U] f~0,04 x w [mm/t] f~w x 0,04 [mm/t] f~ 0,04 x w [mm/giro] .
Z
=
o~
D
=}
(o2
D
e Q
\( Y >
o,
—
6° g
"4 oo
°
N
! 1 ®
: -
w 9 o
] Q
t f =
=N c
>
go,
n
s
D
-
=
N
(1)
c
Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti O;%
L Bestellnummer liefgrb. Schneidst. °
53 available grades =) - o
MaBe By part number nuances disponibles L8, E 4 o
dimensions £ S £, ref. de commande ~ qualita disponibili FE£5% LS89
dimensions 2 e é‘)%’ 2.2 codice articolo s 5 :?} § % o é 2 e § :; >
dimensioni £< 5% S3533 £ %EE?EH%-E%%’gB (=3
zZ33 0000 W = = . o o3 ow g 5 #2S3<08rE0<< @
i B A ¥ o oz Z ® @ w a )
mm © © © © © © © © © -0,05 mm -0,04 mm mm x° g
1,10 .00 E12.0110.00 G * Ok 1,24 0,20 S
1,30 .00 E12.0130.00 G *  * 1,44 0,22 o
1,60 .00 E12.0160.00 G »*  * 1,74 0,22 .
1,85 .00 E12.0185.00 G *  * 1,99 0,22 & ()
<
2,15 .00 E12.0215.00 G *  * 2,29 0,22 e g
2,65 .00 E12.0265.00 G »*  * 2,79 0,22 czf =1
3,15 .00 E12.0315.00 G * ¥ 3,29 0,22 %
4,15 .00 E12.0415.00 G *  * 4,29 0,22 g
5,15 .00 E12.0515.00 G * W 5,29 0,22 2
(o2
Stechtiefe halterabhingig * depth of groove in relation to toolholder * profondeur de gorge dépend du porte-plaquettes * prof. della gola dipendente dal 9-
porta inserti: 4 bzw. 6 mm E
>
#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found oo
in our latest pricelist. ¢« Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -
°

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.



A Y
SIMIEK Schneidplatte Insert Plaquette Inserto
(P)
Typ ,,E12...C* Type ,,E12...C* Type ,,E12...C* Tipo ,,E12...C* )
T] * eingeengte Toleranz « tight tolerance * plaquette de précision * tolleranza ristretta §
* Fiir Nuten DIN 471/472, « for grooves DIN 471/472, * pour gorges DIN 471/472 * per gole DIN 471/472 DIN g_
DIN 983/984, m > 1,1 mm DIN 983/984, m > 1,1 mm gorges pour segments d’ar- 983/984, ,m > 1,1 mm D
réts intérieurs et extérieurs g
DIN 983/984 m > 1,1 mm Q)
* Fiir Leichtmetall « for light alloy * pour métaux légers * per metallo leggero 3
* Schneidengeometrie: * cutting edge geometry * géométrie de coupe * geometria tagliente: f_—D'_
40 2 Aluminium .40 2 light alloy 40 2 pour métaux légers 40 2 metallo leggero c
* Schnittdaten: e cutting data: * conditions de coupe * param. di taglio: 0~=°.
Vv, : siehe S. 48 Vi : see page 48 V¢ © voir page 48 ve : vedi pag. 48
f~0,04 x w [mm/U] f~0,04 x w [mm/t] f~wx 0,04 [mm/t] f~ 0,04 x w [mm/giro] O
Z
=
—> @
\ S
(=3
@
6° Q
=
\4 =3
o,
—
=
=]
oo,
! o
‘ o
am 3
e : o
Y =
(72]
©
Q
=]
=
=]
go,
[7})
s
(0]
-
=
N
z
Wendeschneidplatten ¢ Inserts * Plaquettes ° Inserti 0“%
4 Bestellnummer lief‘erb. Schneidst. °
] available grades D o 5 2
Malfle ED @ @ part number nuances disponibles v % o ‘g g § °
dimensions 2227 ref. de commande qualita disponibili 3 252 L8
dimensions 2= 2. o=  codice articolo 45958 @ 5, 2z 53 5
dimensioni g;;% ‘E%%% - §“6§%, E §D§ ﬁ?o“gz >
R EEEE g FERS) 53878 EEe & o
=585 S &b O = S s & & SE DT S 5 g g w
ZZzZaAaaAa CRCRCHC] - = R <0A& A0 << —~
m = - w ay g
mm mm © < -0,05 mm mm mm -
(0]
1,10 .40 E12.0110.40 C * 1,24 0,20 ~0,03 x 45° S
1,30 40 E12.0130.40 C * 1,44 0,22 ~0,03 x 45°
°
1,60 .40 E12.0160.40 C * 1,74 0,22 ~0,03 x 45°
1,85 .40 E12.0185.40 C »* 1,99 0,22 ~0,03 x 45° o
2,15 .40 E12.0215.40 C »* 2,29 0,22 ~0,03 x 45° g
2,65 .40 E12.0265.40 C * 2,79 0,22 ~0,03 x 45° =1
3,15 .40 E12.0315.40 C »* 3,29 0,22 ~0,03 x 45° %
4,15 .40 E12.0415.40 C * 4,29 0,22 ~0,03 x 45° g
5,15 40 E12.0515.40 C * 5,29 0,22 ~0,03 x 45° 2
(=3
D
=
=
=]
#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found oo
in our latest pricelist. ¢« Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -
°

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.



SIMIEK Schneidplatte Insert

Typ ,,E12¢ Type ,,E12¢
n * Ausfithrung ,,K* * version ,,K*
— Spanformrille
Line * Fiir Nuten DIN 471/472, « for grooves DIN 471/472,
DIN 983/984, DIN 983/984,
m> 1,1 mm m> 1,1 mm

* Schneidengeometrie:
.11 2 Spanformer

* cutting edge geometry
.11 2 chipformer

* Schnittdaten: * cutting data:
Vv, : siche S. 48 Ve : see page 4
f~0,04 x w [mm/U] f~0,04 x w [mm/t]

Plaquette

Type ,E12¢

« éxécution ,,K*

Inserto

* pour gorges DIN 471/472,

DIN 983/984
m> 1,1 mm

» géométrie de coupe
.11 2 forme de copeaux

* conditions de coupe
V¢ © voir page 48
f~0,04 x w [mm/t]

Tipo ,,E12¢

* Versione ,,K*
rompitruciolo

e per gole DIN 471/472,

DIN 983/984,
m > 1,1 mm

* geometria tagliente
11 = rompitruciolo

e param. di taglio
V¢ vedi pag. 48

f~ 0,04 x w [mm/giro]

\
X
for™”
Sp a“ < et , Ao\
W oot pedt
\N'\’ﬁ“ e‘a“‘l\ \
e COP 40\
%\)\de ALV
pvec (O
Co
Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti
2 Bestellnummer liefgrh. Schneidst. °
3 available grades &0 . [}
Malle ED o « Part number nuances disponibles @ B o % % E
dimensions £ 2 £'5, ref. de commande qualita disponibili 3 g’ §§° L3289
zz35 NGNS w w8 w 2=z 33 <00 & A0 <<
m =z oz 9w o w aq
mm © © © © © -0,05mm -0,04mm mm x °©
1,10 11 E12.0110.11 K * 1,24 0,20
1,30 11 E12.0130.11 K »*  » 1,44 0,22 .
1,60 11 E12.0160.11 K *  * 1,74 0,22 A
1,85 11 E12.0185.11 K * * 1,99 0,22 g
2,15 11 E12.0215.11 K * 2,29 0,22 sz
2,65 11 E12.0265.11 K »*  » 2,79 0,22
3,15 11 E12.0315.11 K * W 3,29 0,22

Stechtiefe halterabhidngig « depth of groove in relation to toolholder ¢ profondeur de gorge dépend du porte-plaquettes  prof. della gola dipendente dal

porta inserti: 4 bzw. 6 mm

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.

gunjiagieaqualnN .« Sunliaqieaqapuimarn
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SIMIEK Schneidplatte

Typ ,E12¢
n * Ausfiithrung: gerade ,,U*

eingeengte Toleranz

ETA-

Line * Fiir Nuten DIN 471/472,

DIN 983/984,
m > 1,1 mm

* Schneidengeometrie:
.80 2 unterbr. Schnitt

* Schnittdaten:

Vv : siehe S. 48

f~0,04 x w [mm/U]

Insert

Type ,,E12¢

« version ,,U*
tight tolerance

« for grooves DIN 471/472,

DIN 983/984,
m> 1,1 mm

* cutting edge geometry
.80 2 interrupted cuts

* cutting data:
Vv © see page 43

f~0,04 x w [mm/t]

Plaquette

Type ,E12¢

* éxécution ,,U*
plaquette de précision

* pour gorges DIN 471/472
gorges pour segments d’ar-
réts intérieurs et extérieurs
DIN 983/984 m > 1,1 mm

» géométrie de coupe
.80 2 coupe interrompue

Inserto

* conditions de coupe

V¢ © voir page 48

f~w x 0,04 [mm/t]

Tipo ,,E12¢

* Versione ,,U*
tolleranza ristretta

* per gole DIN 471/472

DIN 983/984,

m> 1,1 mm

» geometria tagliente:
.80 2 taglio interrotto

* param. di taglio
v, : vedi pag. 48

f~ 0,04 x w [mm/giro]

e \
— O e
X we xettV : ‘omp“e'
\ \
60 / co\\pe ( ‘0‘_‘0
V 1o\
' o
v [ *
|1
% ?31
Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti
g Bestellnummer liefélr';l Sch“deidst- )
MaBe 5, . part number nuances disponibles LB, 2 g g
dimensions £ 2 £% ref. de commande qualita disponibili 3 g’ %é ~ . 2
B ic: f:i B £o¢s B rr 1733
2 e, EEE & RS 888 EELS
5545% 2338 S22 55 2E 3 S5
ZzaAaAd CRCRCRC) w o o8 0w @2 A3 <0 % @O < <
mm -0,05 mm -0,04mm mm x °©
1,10 .80 E12.0110.80 U »*  * 1,24 0,20
1,30 .80 E12.0130.80 U »* Ok 1,44 0,22
1,60 .80 E12.0160.80 U *  * 1,74 0,22 .
1,85 .80 E12.0185.80 U *  * 1,99 0,22 <
2,15 .80 E12.0215.80 U »*  * 2,29 0,22 g
2,65 .80 E12.0265.80 U »*  * 2,79 0,22 OZ"
3,15 .80 E12.0315.80 U »*  * 3,29 0,22
4,15 .80 E12.0415.80 U *  * 4,29 0,22
5,15 .80 E12.0515.80 U »*  * 5,29 0,22

Stechtiefe halterabhingig ¢ depth of groove in relation to toolholder * profondeur de gorge dépend du porte-plaquettes ¢ prof. della gola dipendente dal

porta inserti: 4 bzw. 6 mm

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. ¢« Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -
La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.

agnazyuamssunuedsiaz o SunlldaqieaqualnN e« Sun}iaqieaqapPUIMIY)
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SIvIEK Schneidplatte

Ll

ETA-

L

Malfle

dimensions
dimensions
dimensioni

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. ¢« Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -

Typ ,E12¢

* Ausfithrung: ,,F*

* Fiir Nuten DIN 471/472
mit NutauBlenkanten -

Fasung

* Schneidengeometrie:

Universal

* Schnittdaten:
Vv, : siehe S. 48

£ 0,04 x w [mm/U]

Insert

Type ,,E12¢

e version ,,F*

* cutting edge geometry

universal

e cutting data:
Vv © see page 43

P

0,04 x w [mm/t]

+tl
17_/ II%
w - e S
| AN B ‘ 1|$
alﬁ — { ;47

« for grooves DIN 471/472
with chamfers

Plaquette

Type ,E12%

* éxécution ,,F*

* DIN 471/472 gorges

pour segments d’arréts
extérieurs avec chanfreins

extérieurs

» géométrie de coupe uni-

verselle

* conditions de coupe

V¢ © voir page 48

f~0,04 x w [mm/t]

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes * Inserti

nserto

Tipo ,,E12¢

* Versione ,

113
B

* per gole DIN 471/472 con
angolo smussato

* geometria tagliente:

universale

* param. di

taglio:

Vv, : vedi pag. 48
f~ 0,04 x w [mm/giro]

3 o Bestellnummer walbic srdes ) .

by, = , part number nuances disponibles .8, %’ B B g
£ % g% § é"?ﬂ 2 % 8 ref. ’de cot.nmande qualita disponibili E ;E;O %E" £ 2 g o o E %?"3"
gi?i “E“?é% Eg_aggncodlceartlcolo é‘g?é “Q‘:éf% Eo g%égé%
zz35 HZR2&& ©=SS w w e o g, B33 E0AL <50 d0<<

m t s 5 Z 7z % = v 4 ay

mm mm £0,02mm © © © © O iomm mm 0.02mm  mmx°

1,1 0,4 2,5 E12.1105.25 F *  * 1,24 0,36 0,64

1,3 0,55 2,5 E12.1306.25 F *  * 1,44 0,45 0,54

1,6 0,7 3,3 E12.1607.33 F * 1,74 0,6 0,79

1,6 0,85 3,3 E12.1608.33 F *  *x 1,74 0,75 0,79

1,6 1,0 33 E12.1609.33 F *  * 1,74 0,85 0,79 %

1,85 1,0 33 E12.1810.33 F *  * 1,99 0,85 0,67 ?

1,85 1,25 33 E12.1812.33 F *  * 1,99 1,1 0,67 o?

2,15 1,5 4,3 E12.211543 F * % 2,29 1,35 1,02 <

2,65 1,5 4,3 E12.2616.43 F * % 2,79 1,35 0,77 5

2,65 1,75 4,3 E12.2617.43 F * 2,79 1,6 0,77 <

3,15 1,75 5,3 E12.3118.53 F *  * 3,29 1,6 1,02

4,15 2,0 53 E12.4120.53 F *  * 4,29 1,85 0,52

4,15 2,5 53 E12.4125.53 F * % 4,29 2,35 0,52

5,15 3,0 6,3 E12.5130.63 F *  * 5,29 2,85 0,52

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Ll

Typ ,, E12¢
¢ Ausfithrung ,,W*
* Stech- und Langsdrehen

* Schneidengeometrie
.44 ~ Bifunktional

* Schnittdaten:
Vv, : siche S. 48
fg: max. 0,1 mm/U
(Stechdrehen)
f] ~1,8 x fg mm/U
(Langsdrehen)
Schnittiefe Langsdrehen:
ap = 2mm (max.)

Insert

Type ,, E12%
* version ,,W*
* grooving and turning
* cutting edge geometry
.44 2 bifunctional
* cutting data:
Vv, : see page 48
fg: max. 0,1 mm/t
(grooving)
f]: ~1,8 x fg mm/t
(turning)

Depth of cut (turning):

ap = 2mm (max.)

Plaquette

Type ,, E12%
 éxécution ,,W*
* gorge et chariotage
* géométrie de coupe
44 2 bifonctionelle
* conditions de coupe
V¢ © voir page 48
f: max. 0,1 mm/t
(gorge)
f]: ~1,8 x fg mm/t
(chariotage)
Prof. de gorge (chariotage):
ap = 2mm (max.)

Inserto

Tipo ,,E12¢
* Versione ,,W*
* Gole e tornitura

* geometria tagliente
44 2 bifunzionale

e param. di taglio:
v, : vedi pag. 48
fg: max. 0,1 mm/giro
(gole)
f] ~1,8 x fg mm/giro
(tornitura)
prof. tornitura
a, = 2mm (max.)

Malfle

dimensions
dimensions
dimensioni

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. ¢« Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes * Inserti

° Bestellnummer lieferb. Schneidst.
iy ° available grades
& :’D o % part number nuances disponibles
585 ref. de commande qualita disponibili -
25583 o £595 =
= 50— © _ o g codice articolo ERR-R I
o . = < =
25T EEEE EERZ : 55
B o3 g2eg £ 5 g2 S5 g
s = £ E & 5} IS S 0 <8
E5 oEh 385 8 2 E S o 2.2 &2
S § § S 00 O S 0 & g S H 93
@B 39 [CRGRGEG) o % @ % “ RO < “<0AQx
Q ) ) ~ 4 ¢
) 5 6 6 5 & -
-0,05 mm mm -0,04 mm mm
2.5 44 E12.0025.44 W * Ok 0,2 0,3 6,0

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Ll

Typ ,E12¢

¢ Ausfithrung: , N
* Fiir CNC-Bearbeitung

* Schneidengeometrie:

Universal

* Schnittdaten:

V. : siehe S. 48

f~ 0,04 x w [mm/U]

Insert

Type ,,E12¢

* version ,,N*
* for CNC - jobs
* cutting edge geometry

universal

e cutting data:
V. : see page 48

f~0,04 x w [mm/t]

Ll

Malfle

dimensions
dimensions
dimensioni

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. ¢« Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -
La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.

\(

—

o/

RN

w

[

=

Plaquette

Type ,E12%

* ¢xécution ,,N*

* pour utilisation CNC

 géométrie de coupe

universelle

* conditions de coupe
Ve © Voir page 48
f~0,04 x w [mm/t]

Inserto

Tipo ,,E12¢
* Versione ,,N“

* per lavorazione CNC

* geometria tagliente:

universale

* param. di taglio:
Vv, : vedi pag. 48

f~ 0,04 x w [mm/giro]

Schneidplatten ¢ Inserts * Plaquettes ¢ Inserti

g)b Bestellnummer liefgll‘ll)).l Schndeidst.

@ b o EEJ part number i?x:;;:d%;zoi?bles

3 %" %%ﬂ oL £ ref. de commande qualita disponibili

£5352 Z2Z 28  codice articolo = @ &,

6L g8 g E 3 55

S = 3o s 5 o= = S = R

E20% £EE% 8§ ii:s3

8233 23 &< W = = . 4 3 o g = <08
w r B e M Bz Z ¥ w O g

+0,03 mm mm © © © © © © © © © -0,04 mm
1,0 0,2 E12.0100.02 N * % 0,10
1,5 0,2 E12.0150.02 N *  * 0,20
2,0 0,2 E12.0200.02 N »*  * 0,30
2,0 0.4 E12.0200.04 N * ¥ 0,30
2.5 0,2 E12.0250.02 N *  * 0,30
2,5 0,4 E12.0250.04 N * % 0,30
3,0 0,2 E12.0300.02 N * % 0,30
3,0 0,6 E12.0300.06 N *  »* 0,30
3,0 0,8 E12.0300.08 N »* 0,30
4,0 0,2 E12.0400.02 N * ¥ 0,30
4,0 0,8 E12.0400.08 N *  * 0,30
4,0 1,2 E12.0400.12 N *  * 0,30

agnazyuamssunuedsiaz o SunlldaqieaqualnN e« Sun}laqieaqapPUIMIY)
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SIvIEK Schneidplatte Insert Plaquette Inserto

Typ ,E12¢ Type ,E12¢ Type ,E12¢ Tipo ,,E12¢
T] * Ausfiihrung ,,V* e version ,,V*  éxécution ,,V* * versione ,,V*

Vollradius full nose radius gorge a rayon complet raggio completo

* CNC - Konturendrehen « for CNC - shape-grooving  *CNC + CNC

* Schneidengeometrie: * cutting edge geometry: * géométrie de coupe * geometria tagliente:
Universal universal universelle universale

* Schnittdaten: * cutting data: » conditions de coupe * param. di taglio:
Vv, : siehe S. 48 V¢ : see page 48 Ve : voir page 48 V. : vedi pag. 48
f~ 0,05 x r{[mm/U] £~ 0,05 x r [mm/t] f~ 0,05 x ry [mm/t] £~ 0,05 x ry[mm/giro]

Fur Radialeinstiche

oy Nutform
Groove-shape
Forme de la gorge
Forma della gola

1

a& ]

,J

>
AU
N

|
-

-

\\
.

T‘l Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti

Bestellnummer :‘ie:‘iflfall’)-lsc‘rlﬁeigst
Malfle o part number nuances d%sponibles
Simcisiens §*§D ref. de commande qualita disponibili
dimensions £ § é = codice articolo g ¥ 5,
dimensioni E“s 5 240 E E = §0,§
SE0E 5529 S %233
533 2222 w = = o @ 2 @w w g <OBR
W bl O T T 2 o o
+0,04 mm mm © © © © © © © O © +0,02 mm °© °©
1,0 0,50 E12.0100.05 V * % 0,08 4 2
1,5 0,75 E12.0150.07 V *  * 0,15 4 2
2,0 1,00 E12.0200.10 V * Ok 0,30 6 3
2,5 1,25 E12.0250.12 V * Ok 0,30 6 3
3,0 1,50 E12.0300.15V * % 0,30 6 3
4,0 2,0 E12.0400.20 V * Ok 0,30 6 3

Stechtiefe halterabhingig ¢ depth of groove in relation to toolholder * profondeur de gorge dépend du porte-plaquettes ¢ prof. della gola dipendente dal
porta inserti: 4 bzw. 6 mm

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste + Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -
La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Typ ,, E12¢
n * Ausfithrung ,,V*

Vollradius

Universal
* Schnittdaten:

* Eckenfreistechen
* Schneidengeometrie:

Vv, : siehe S. 48
£~0,05 x rq [mm/U]

Insert

Type ,,E12¢

e version ,,V*
full nose radius

« corner relief

* cutting edge geometry:

universal

* cutting data:
Vv, @ see page 43
£~0,05 x r| [mm/t]

Plaquette

Inserto

Type ,E12¢
 éxécution ,,V*

Tipo ,,E12¢

* versione ,,V*
raggio completo

* gorge 4 rayon complet

» géométrie de coupe

universelle universale

» conditions de coupe
V¢ © voir page 48
f~ 0,05 x ry [mm/t]

Fur Eckenfreistiche und Radialeinstiche

Wendeschneidplatten ¢ Inserts * Plaquettes ° Inserti

* profilatura angolo

* geometria tagliente:

e param. di taglio:
Ve : vedi pag. 48
£~ 0,05 x r| [mm/giro]

Bestellnummer lieferb. Schneidst.
available grades

Malfle g part number nuances disponibles %)
dimensions = £ ref. de commande qualit disponibili =E
dimensions £ 552 codice articolo s w B, =
. .. D o O 153 = g 2 < 3
dimensioni 2w o 5°5= E 8 &8¢ 2 &
£28m =£5% 5 5328 £ 5
TSP 2255 C 2£8E 23
Ze a2z A3 o - - - @ @ ) w - <0AQx =

5 a Q — kg L) @ ~ ® Q o ¢

1 w B -9 M — z Z % 7} ) 1 1

mm +0,03 mm © © © © © © © © © -0,04 mm mm
1,0 2,0 E12.0010.20 V *  * 0,3 0,7
1,5 3,0 E12.0015.30 V * * 0,3 1,0
2,0 4,0 E12.0020.40 V * % 0,3 1,2
2,5 5,0 E12.0025.50 V *  * 0,3 1,5

Stechtiefe halterabhingig ¢ depth of groove in relation to toolholder ¢ profondeur de gorge dépend du porte-plaquettes ¢ prof. della gola dipendente dal

porta inserti: 4 bzw. 6 mm

*depht of corner relief * *profondeur de gorge pour piquage ¢ *prof. profilatura angolo

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste * Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Ll

Typ ,, E12¢

* Ausfiihrung ,,A*

* Axial - Stechen
D, =20 mm

* Schneidengeometrie:
Universal

* Schnittdaten:
v.. : siche S. 48

©
f~ 0,02 x w [mm/U]

Insert
Type ,,E12

e version ,,A*

» face-grooving
D, =20 mm

* cutting edge geometry:
universal

* cutting data:
Vi : see page 48
f~0,02 x w [mm/t]

R 0,2
ia
+ 1
h‘ 1 i
I \ Y
ROZT [ =l
Empfehlung fiir E60 Klemmbhalter: Recommendation for use with E60 Toolholder:

Rechte WSP E12 in linkem Klemmhalter verw.

Linke WSP E12 in rechtem Klemmhalter verw.

Empfehlung fiir E69 Klemmhalter:
Rechte WSP E12 in rechtem Klemmhalter verw.
Linke WSP E12 in linkem Klemmhalter verw.

Use right hand insert E12 in left hand toolholder.
Use left hand insert E12 in right hand toolholder.

Recommendation for use with E69 Toolholder:
Use right hand insert E12 in right hand toolholder.
Use left hand insert E12 in left hand toolholder.

Plaquette

Type ,E12
 éxécution ,,A“
* gorges frontales
D, =20 mm
» géométrie de coupe
universelle
« conditions de coupe
V¢ : voir page 48
f~ 0,02 x w [mm/t]

Inserto

Tipo ,,E12¢
* versione ,,A“

* gole frontali
D, =20 mm

 geometria tagliente.
universale

* param. di taglio

ve : vedi pag. 48
f~ 0,02 x w [mm/giro]

R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

Klemmbhalter+ToolholderPorte-Outils *Porta Inserti
ETA-Line E60, E90, E69, E30
Seite/Page/Pagina 5, 6, 8, 9

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti

9 Bestellnummer “ef_elf';-l Sc‘mdeid“-
available grades o S
Mafe &) i o % part number nuances disponibles ° ° %D 15
dimensions T £ £% ref. de commande qualita disponibili wn 28 z ;’ = s &=
° - = < = o B RO [} Q
dimensions 3 p = @ 5, codice articolo 285 Py 1 Eﬂ'g
dimensioni =5 g 55 S5 g 25373 29 g
258 58 D £ES 8 Es587 EREe
EEEF® R ESEE  $hker 523%%
a2z 33 “<0n0& v o~ a S . (R AOE & zoaw
~ 3] L) ~ ®

+0,02 mm -0,04 mm © mm mm mm

1,5 0,22 E12.2015.02 A R/LL * 2,7 2,0 20

2,0 0,22 E12.3020.02 A R/LL *  * 2,7 3,0 30

3,0 0,22 E12.3030.02 A R/L * 3,7 3,0 30

Stechtiefe halterabhdngig * depth of groove in relation to toolholder « profondeur de gorge dépend du porte-plaquettes ¢ prof. della gola dipendente dal
porta inserti: 4 bzw. 6 mm

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -
La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte Insert Plaquette Inserto

Typ ,,E12% Type ,,E12¢ Type ,,E12¢ Tipo ,,E12¢
n * Ausfiihrung ,,Y* e version ,, Y e éxécution ,,Y* * versione ,,Y*

* Stech- und Langsdrehen e grooving and turning * gorge et chariotage * gole e tornitura

* Schneidengeometrie * cutting edge geometry * géométrie de coupe * geometria tagliente
.33 £ Bifunktional .33 2 bifunctional .33 £ double fonction 334 bifuntionale

* Schnittdaten: * cutting data: » conditions de coupe * param. di taglio:
Vv, : siehe S. 48 V. : see page 48 V. : voir page 48 v, : vedi pag. 48
fs: ~0,04 x w mm/U f5: ~0,04 x w mm/t fg: ~0,04 x w mm/t fg: ~0,04 x w mm/giro
(Stechdrehen) (grooving) (gorge) (gole)
f] ~1,8 x fg mm/U f]: ~1,8 x fg mm/t f]: ~1,8 x fg mm/t f] ~1,8 x fs mm/giro
(Langsdrehen) (turning) (chariotage) (tornitura)
Schnittiefe Langsdrehen: Depth of cut (turning): Prof. de gorge (chariotage): prof. tornitura
ap = 2mm (max.) ap = 2mm (max.) ap = 2mm (max.) ap = 2mm (max.)

° Bestellnummer lief?rb. Schneidst.
2 © b available grades =
Mafe @ ‘:D Y g part number nuances disponibles )
dimensions 02 TEZE ref. de commande qualita disponibili s
. . o 8 = . . -
dimensions s 23 2805 2. 0a codice articolo 28529
5 . g 73 ] EZCE < 35
dimensioni E_su~x 2ogm S 53 o E°TE s
T8~ <2 %S 5 d EEEE EES8 o
S5 2 = 2080 €838 38 ERE€w
S 3R’ & ST ] S S 59 @ S 98 2
N @2 a3 (CRCRGNG) o @ @ % w Y=o
s w o~ o o ~ -] t
-0,05mm -0,05 mm © mm
2,4 2,5 33 E12.2025.33 YR *  * 3,0
2,4 2,5 33 E12.2025.33 Y L * MW 3,0
3,2 3,29 33 E12.3031.33 Y R/L * % 3,0

L = links wie gezeichnet
R = rechts, spiegelbildlich

L = lefthand version shown
22° . R = righthand version, mirror image
10°
\ i i
O L = gauche comme présenté
£ R = droite, symétrique
L L L = in figura versione sinistra

R = per versione destra

specchiare I’immagine

~
f L T i q R
0,2 +0.02 Fur Langdrehautomaten
bzw. extrem labile Teile!

For long automatic lathe or
extreme unstable workpieces!

Pour longue opération

KlemmbhaltereToolholder*Porte-Outils* Porta Inserti de chariotage!

ETA-Line E60, E90, E69, E30
Seite/Page/Pagina 5, 6, 8, 9 Per tornio automatico per lavorazione
dalla barra oppure pezzi estrema-
mente instabili.

Wendeschneidplatten  Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti

Stechtiefe halterabhingig ¢ depth of groove in relation to toolholder * profondeur de gorge dépend du porte-plaquettes ¢ prof. della gola dipendente dal
porta inserti: 4 bzw. 6 mm

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste * Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - es stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Typ LE12¢
* Ausfiihrung ,,E

Ll

» Gewindefreistiche nach
DIN 76-B

* Schneidengeometrie:
Universal

* Schnittdaten:

Vv, : siehe S. 48

f~0,05-0,08 [mm/U]

Insert

Type ,, E12¢
* version ,,E*

e Thread relief as per
DIN 76-B

* cutting edge geometry:
universal

* cutting data:
Vi : see page 48
f~0,05 - 0,08 [mm/t]

Plaquette

Type ,,E12%
 éxécution ,,E*

* dégagement de filetage
selon DIN 76-B

* géométrie de coupe uni-
verselle

« conditions de coupe
V¢ : voir page 48
£ ~0,05— 0,08 [mm/t]

Inserto
Tipo ,,E12¢

e versione ,,E

* profilatura filetti
DIN 76-B

* geometria tagliente:
universale

e param. di taglio:
Vv, : vedi pag. 48
f~ 0,05 — 0,08mm/giro]

R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown

L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

KlemmbhalterToolholderePorte-Outils* Porta Inserti
ETA-Line E60, E90, E69, E30
Seite/Page/Pagina 5, 6, 8, 9

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti

Bestellnummer lief?lr"’;l Sch“deidst-
Mafle Part number izzlniesedizozjbles go
dimensions o 2 ref. de commande qualita disponibili "ol £ 2 Ef 2
dimensions w s g § codice articolo 2 'é %ﬂ 5‘3 2 Eﬂ E ;ﬂ
dimensioni En; . égi% %Eg% ﬁ;gg
B28g% B3HE ZEZD S5%%
PE A& @A A “ % @ o w HBOR<Z = - o
P s S IO I r Fy F t
mm +0,05 mm © © © © © mm +0,05 mm mm mm
0,50 1,7 E12.1050.17 E R/L * Ok 0,2 0,60 1,0 0,40
0,80 2,7 E12.1080.27 E R/L. *  * 0,4 0,95 1,6 0,65
1,00 2,7 E12.1100.27 E R/L *  * 0,6 1,20 2,0 0,80
1,25 2,7 E12.1125.27 E R/LL *  * 0,6 1,50 2,5 1,00
1,50 3,7 E12.1150.37 E R/L * Ok 0,8 1,85 3,0 1,15
1,50 5,3 E12.3150.53 E R/L. *  * 0,8 3,35 4.5 1,15
1,75 3,7 E12.1175.37 E R/L *  * 1,0 2,20 3,5 1,30
2,00 5,3 E12.1200.53 E R/LL * Ok 1,0 2,50 4,0 1,50

Ausfithrung R oder L angeben * State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste * Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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Insert

SIvIEK Schneidplatte

Typ ,E12¢ Type ,,E12¢

Ll

* Ausfiihrung ,,J* e version ,,J

* DIN 7867 * DIN 7867
Poly -V- Riemennuten poly-V-beltgrooves
Profil ,,J¢, , K profile code ,,J*, ,,K*

* Schnittdaten:
Vv, : siehe S. 48
f ~0,05 - 0,08 [mm/U]

e cutting data:
V. : see page 48
f ~0,05 - 0,08 [mm/t]

Plaquette Inserto
Type ,,E12¢ Tipo ,,E12¢
 éxécution ,,J¢ e versione ,,J
* DIN 7867 * DIN 7867

poly-V poly V

profil rainuré ,,J, ,, K
* conditions de coupe

Ve © Voir page 48

f ~0,05-0,08

profilo cinghia ,,J*, |, K*
* param. di taglio:
Vv, : vedi pag. 48
f ~ 0,05 - 0,08 [mm/giro]

Ausfiihrung * version ¢ éxécution ¢ versione , J"

X

)
50

L

[mm/t]

KlemmhaltereToolholder*Porte-Outils*Porta Inserti
ETA-Line E60...03, E90,...03 E69...03
Seite/Page/Pagina 5, 6, 8

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Insert

Bestellnummer lieferb. Schneidst. “ o
available grades o g
Mafe Part number nuances disponibles 'g_& <
dimensions o2 % ref. de commande qualita disponibili Ls g
dimensions 322 % codice articolo &%=
. .. o D A=
dimensioni £ o 5= =3
=< © < £ N
ES PR SEQ
LR ] =
o a3 w @ @ w v =S E
~ e @ =~ A
r r e s = Zz Zz % w R r t t1

+0,05mm +0,05mm +0,025mm +0,02mm € < < < © mm mm mm  £0,025mm

0,38 2,34
025 020 234 3,3 E12.0223.30 J *  * max, 10,208 max. = 4

0,25 min. 2,08
min. min.
0,50 3,73
max. 0,25 max.

0,35 0,25 3,56 43 E12.0356.43 J »*  » . 3,69
0,35 min 3,18
min. min.

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste * Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Typ LE12¢
* Ausfiihrung ,,P
* Abstechen

* Stechtiefe*:
4 bzw. 6 bzw. 8 mm,

Ll

* Schneidengeometrie:
.11 2 mit Spanformer
.00 2 ohne Spanformer

* Schnittdaten:
Vv, : siehe S. 48
f~0,04 x w [mm/U]

Insert

Type ,,E12¢

* version ,,P*

« Parting off

* depth of cut*:
4 or 6 or 8§ mm

* cutting edge geometry
.11 2 with chipformer
.00 2 without chipformer

* cutting data:
Vi : see page 48
f~0,04 x w [mm/t]

T

Plaquette Inserto

Type ,E12¢

 éxécution ,,P*

Tipo ,,E12¢
* versione ,,P*
* Tronconnage * Troncatura

* profondeur de gorge*:
4 ou 6 ou 8§ mm

* prof. gola*:
4 risp. 6 risp. 8§ mm,

* geometria tagliente:
.11 = con rompitruciolo
.00 — senza rompitruciolo

* géométrie de coupe
.11 2 avec guide-copeaux
.00 2 sans guide-copeaux
* param. di taglio:
Vv, : vedi pag. 48
f~ 0,04 x w [mm/giro]

* conditions de coupe
Ve : voir page 48
f~ 0,04 x w [mm/t]

R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ¢ Inserti

E o ° Bestellnummer liefgrb. Schneidst.
= = Q on - available grades
MaBe = g %. % . ] ° g part number nuances disponibles
dimensions £ 2 2% FE£5% ref. de commande qualita disponibili
dimensions £ E = €802 2. o codice articolo w 5,
dimensioni 38 é“;‘é %“5-‘:%_ ?’:%%% EHE.E
ETEEY £E8P ScE 2252
T<BL<E 2533 CRCRCRC B RN
o v & 7z 7z ® @ &
°© -0,05 mm © © © © © -0,04 mm
ohne Spanformer ¢ without chipformer ¢ sans guide-copeaux ¢ senza rompitruciolo
12 1,0 .00 E12.1210.00 P R/L *  * 0,10
6-7 1,3 .00 E12.0613.00 P R/L * % 0,20
6-7 1,6 .00 E12.0516.00 P R/L * % 0,22
5-6 2,0 .00 E12.0520.00 P R/L * % 0,22
mit Spanformer ¢ with chipformer ¢ avec guide-copeaux * con ropitruciolo
12 1,0 11 E12.1210.11 P R/L * % 0,10
6-7 1,3 11 E12.0613.11 P R/L *  * 0,20
- 1,6 11 E12.0516.11 P R/L *  * 0,22
5-6 2,0 11 E12.0520.11 P R/L *  * 0,22
15 2,0 11 E12.1520.11 P R/L *  * 0,22
5-6 2,1 11 E12.0521.11 P R/L * % 0,22

*Stechtiefe halterabhingig * depth of groove in relation to toolholder * profondeur de gorge dépend du porte-plaquettes ¢ prof. della gola dipendente dal

porta inserti

Ausfithrung R oder L angeben * State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste * Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati -
La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.

-25-
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SIVMIEK Klemmbhalter

Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti
(P)
Typ ,,Z40% Type ,,Z40“ Type ,,Z40% Tipo ,,Z40 ([0}
* Auf3enbearbeitung * external grooving * usinage intérieur * uso esterno §
« flir Stechbreiten von * width of groove: * pour largeur de gorge * per largh. gola da g_
0,34 mm bis 5,3 mm 0,34 — 5,3 mm 0,34 - 5,3 mm 0,34 mm fino a 5,3 mm (¢)
« flir Stechtiefen bis zu * depth of groove up to * pour profondeur de gorge * per prof. gola fino a g
4 mm 4 mm jusqu’'a 4 mm 4 mm 2
(o3
D
=
=
>
oo,
°
<20 =
- L ; o
’ f=f) + R 5
¢ = tw-a; . g
4 ——A
by " i fl - lwis fi Tb] bT 2
f f >
D
=
R = rechts wie gezeichnet R = droite comme présenté g
L = links, spiegelbildlich L = gauche, symétrique oo,
SchneideinsatzeInsertsePlaquettesInserti
R = righthand version shown R = in figura versione destra Typ * Type * Tipo 217 °
L = lefthand version, mirror image L = per versione sinistra SERIECRIEE ) ek
specchiare I’immagine y
e
Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils * Porta-Inserti %
Bestellnummer o
=
- part number c
= 258 2 ref. de commande =
g{lalse . 2 2535 codice articolo e U‘S‘
imensions 2 5u Z &
dimensions Ef g £ EgE s
dimensioni %E =) % % S g 2
h b wis £% 3 i hy by f; t J
+0,lmm +0,1mm mm =B mm mm js14 mm +0,05mm mm CD
10 10 0,5-1,7 740.1010.01 R/L ® 80 10 13 11,5 4 0%
12 12 0,5-1,7 740.1212.01 R/L [ 100 12 13 11,5 4 @
14 14 0,5-1,7 740.1414.01 R/L ([ 100 14 14 12,5 4
16 16 0,5-1,7 740.1616.01 R/L [ 125 16 16 14,5 4 °
20 20 0,5-1,7 740.2020.01 R/L [ 125 20 20 18,5 4 >
10 10 1,7-2,7 740.1010.02 R/L [ 80 10 13 10,5 4 (o2
12 12 1,7-2,7 740.1212.02 R/L [ 100 12 13 10,5 4 %
14 14 1,7-2,7 740.1414.02 R/L (] 100 14 14 11,5 4 o
16 16 1,7-2,7 740.1616.02 R/L (] 125 16 16 13,5 4 g
20 20 1,7-2,7 740.2020.02 R/L (] 125 20 20 17,5 4 >
10 10 2,7-3,7 740.1010.03 R/L ® 80 10 13 9,5 4
12 12 2,7-3,7 740.1212.03 R/L ® 100 12 13 9,5 4 ®
14 14 2,7-3,7 740.1414.03 R/L o 100 14 14 10,5 4 o
16 16 2,7-3,7 740.1616.03 R/L o 125 16 16 12,5 4 D
20 20 2,7-3,7 740.2020.03 R/L [ 125 20 20 16,5 4 §
10 10 3,7-53 740.1010.04 R/L (] 80 10 15 4 g_
12 12 3,7-53 740.1212.04 R/L (] 100 12 15 4 (1)
14 14 3,7-53 740.1414.04 R/L (] 100 14 15 4 g
16 16 3,7-53 740.1616.04 R/L (] 125 16 16 4 2
20 20 3,7-53 740.2020.04 R/L (] 125 20 20 4 g
Ausfiihrung R oder L angeben © State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra) -
@ agerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock * generalmente a magazzino / @D=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane =
. - . . . . >
Ersatzteile * Spare parts * Pieces détachées ¢ Ricambi oo,
Spannelement ¢ clamp ¢ Elément de fixation * Elementi di fissagio: Z17.1-3 / Z17.4 (kompl. m. Spannschr. * incl. screw ¢ compl. avec vis * vite incluse)
Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: 7Z M5x13,5 SW2.,5 °

Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans « chiave per vite a esagono cavo:

SW2,5



A Y
SIMIEK kiemmhalter Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti
(P)
Typ ,,233%/,, 253 Type ,,233%/,, 253 Type ,,233%/,, 253 Tipo ,,233“/,,Z53% ()
* Fiir Innenbearbeitung * internal grooving * usinage intérieur * per uso interno §
« fiir Stechbreiten v. 0,34 * width of groove 0,34 - 5,3 < pour largeur de gorge * per largh. gola da 0,34 g_
- 5,3 mm mm 0,34 - 5,3 mm fino a 5,3 mm (¢)
» fiir Stechtiefe 3,0 - 4,7 mm e« depth of groove 3,0 - 4,7 * pour profondeur de gorge * per prof. gola 3,0 fino a g
« . Kurzausfiihrung* mm de 3,0 - 4,7 mm 4,7 mm o
« short version * version courte * ,versione corta“ g
=
=
>
oo,
°
R = rechts, wie gezeichnet E
L = links, spiegelbildlich ~y
=
R = righthand version shown g
L = lefthand version, mirror image E"
o
R = droite comme présenté =z
L = gauche, symétrique g
oo
R = in figura versione destra
L = per versione sinistra °
specchiare I’immagine
N
D
=
Schneideinsatze e InsertsePlaquettes©Inserti )
Typ * Type * Tipo 217 g
Seite/Page/Pagina 31 - 34 S
=
>
- - m
Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils * Porta-Inserti %’
Bestellnummer (0))
_ g part number =
= & o sref. de commande N
Mafe 2sEE ] c v ()
di . 8 £ g 2 codice articolo S c
imensions 293 R oo,
dimensions ES o £ 2gE (¢}
dimensioni %E = % ‘::; .8 %
dg7 wis - hy 1y f  Dpin tmax 51 I, I3 .
mm mm = EE +0,lmm mm mm +0,1lmm mm mm +0,1lmm mm mm
20 0,5-1,7 Z33.0020.01 R/L [ 18 9,0 130 13,3 20 3,0 1,5 25 18 >
25 0,5-1,7 Z53.0025.01 R/L ] 23 11,5 150 17,5 25 4,7 1,5 30 25 8-
32 05-1,7 Z53.0032.01 R/L e 30 15,0 150 21,0 32 4,7 1,5 30 25 FD..
(o)
20 1,7-2,7 Z33.0020.02 R/L [ 18 9,0 130 13,3 20 3,0 2,5 25 18 g
25 1,7-2,7 Z53.0025.02 R/L [ 23 11,5 150 17,5 25 4,7 2,5 30 25 =
32 1,7-2,7 Z53.0032.02 R/L [ 30 15,0 150 21,0 32 4,7 2,5 30 25
()
20 2,7-3,7 Z33.0020.03 R/L (] 18 9,0 130 13,3 20 3,0 3,6 25 18
25 2,7-3,7 Z53.0025.03 R/L ° 23 11,5 150 17,5 25 4,7 3,6 30 25 g
32 2,7-3,7 Z53.0032.03 R/L ® 30 15,0 150 21,0 32 4,7 3,6 30 25 s
20 3,7-53  Z33.0020.04 R/L (] 18 9,0 130 13,3 20 3,0 5,2 25 18 g_
25 3,7-53 Z753.0025.04 R/L (] 23 11,5 150 17,5 25 4,7 5,2 30 25 g
32 3,7-53 Z53.0032.04 R/L (] 30 15,0 150 21,0 32 4,7 5,2 30 25 8
g
Ausfiihrung R oder L angeben © State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra) -
@ agerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock * generalmente a magazzino / @D=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane =
. - . . . . >
Ersatzteile * Spare parts * Pieces détachées ¢ Ricambi oo,
Spannelement ¢ clamp ¢ Elément de fixation * Elementi di fissagio: Z17.1-3/ Z17.4 (kompl. m. Spannschr. « incl. screw * compl. avec vis ¢ vite incluse)
Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: 7Z M5x13,5 SW2.,5 °

Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans « chiave per vite a esagono cavo:  SW2,5



A Y
SIMIEK kiemmhalter Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti
(P)
Typ ,,235%/,,Z55* Type ,,Z35%/,, 255 Type ,,Z35%/,, 255 Tipo ,,235%/,,Z55% o)
* Fiir Innenbearbeitung * internal grooving * usinage intérieur * per uso interno §
» fuir ,,Formplatten® « for special shape inserts * pour plaquettes a géo- * per inserti con geometria g_
métrie spécifique specifica ()
*  Kurzausfithrung* * short version e version courte e versione corta‘ g
e
(o3
D
=
=
>
oo,
°
R = rechts, wie gezeichnet Z
D,.. L = links, spiegelbildlich =
D
tl"ll(lX :
R = righthand version shown (o3
L = lefthand version, mirror image 8
=3
R = droite comme présenté @
L L = gauche, symétrique s
g T 1, >
1 . ! (018
r T g R = in figura versione destra
| u___ - L = per versione sinistra .
f specchiare I’immagine
S i N
< Ws d Fur Formplatten D
e
SchneideinsatzeInserts*Plaquettes*Inserti %
Typ * Type ° Tipo 217 Q
Seite/Page/Pagina 31 - 34 g
>
- - m
Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils * Porta-Inserti %’
Bestellnummer (0))
_ part number =
283 N
MabBe E S : gref. .de comande . o
dimensions gs % 2 codice articolo é §D c
dimensions C _%0 o g ggE 0“%
dimensioni %g %lj % 2 ,8 %
dg7 wis %3 b hy 1y f  Dpin tmax 51 I, I3 .
mm mm =T +0,lmm mm mm +0,1lmm mm mm +0,1lmm mm mm
20 03-1,7 Z35.0020.01 R/L [ 18 9,0 130 13,3 20 3,0 1,5 25 18 >
25 03-1,7 Z55.0025.01 R/L ] 23 11,5 150 17,5 25 4,7 1,5 30 25 8-
32 03-1,7 Z55.0032.01 R/L e 30 15,0 150 21,0 32 4,7 1,5 30 25 FD..
(o)
20 1,7-2,7 Z35.0020.02 R/L [ 18 9,0 130 13,3 20 3,0 2,5 25 18 g
25 1,7-2,7 755.0025.02 R/L [ 23 11,5 150 17,5 25 4,7 2,5 30 25 =
32 1,7-2,7 755.0032.02 R/L [ 30 15,0 150 21,0 32 4,7 2,5 30 25
()
20  2,7-3,7 Z35.0020.03 R/L [ 18 9,0 130 13,3 20 3,0 3,6 25 18
25  2,7-377 Z55.0025.03 R/L ° 23 11,5 150 17,5 25 4,7 3,6 30 25 g
32 2,7-3,7 Z55.0032.03 R/L ° 30 15,0 150 21,0 32 4,7 3,6 30 25 s
20 3,7-53  Z35.0020.04 R/L [ 18 9,0 130 13,3 20 3,0 5,2 25 18 g_
25 3,7-53 Z755.0025.04 R/L [ 23 11,5 150 17,5 25 4,7 5,2 30 25 g
32 3,7-53 Z55.0032.04 R/L [ 30 15,0 150 21,0 32 4,7 5,2 30 25 8
g
Ausfiihrung R oder L angeben © State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra) -
@ agerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock * generalmente a magazzino / @D=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane =
. - . . . . >
Ersatzteile * Spare parts * Pieces détachées ¢ Ricambi oo,
Spannelement ¢ clamp ¢ Elément de fixation * Elementi di fissagio: Z17.1-3 / Z17.4 (kompl. m. Spannschr. * incl. screw ¢ compl. avec vis * vite incluse)
Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: 7Z M5x13,5 SW2.,5 °

Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans « chiave per vite a esagono cavo:  SW2,5



A Y
SIMIEK Kiemmhalter Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti
(P)
Typ ,,230%/,,Z50 Type ,,Z230%/,,Z50 Type ,,230%/,, 250 Tipo ,,230%/,,Z50* ()
* Fiir Innenbearbeitung * internal grooving * usinage intérieur * per uso interno §
* fiir Stechbreiten * width of groove * pour largeur de gorge * per largh. gola da g_
v. 0,34 - 3,7 mm 0,34 - 3,7 mm 0,34 - 3,7 mm 0,34 fino a 3,7 mm (¢)
« fiir Stechtiefe * depth of groove * pour profondeur de gorge * per prof. gola g
3,0 - 4,7 mm 3,0 - 4,7 mm de 3,0 - 4,7 mm 3,0 fino a 4,7 mm g
»  Standardausfithrung* « standard-version  éxécution standard e ,,versione standard* g
=
=
>
oo,
°
Z
R = rechts, wie gezeichnet %
L = links, spiegelbildlich s
®
R = righthand version shown Q)
L = lefthand version, mirror image o
o
R = droite comme présenté E
L = gauche, symétrique O‘:a
R = in figura versione destra A
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine N
v
n
Schneideinsatze*Inserts*PlaquettesInserti g
Typ ¢ Type ° Tipo Z17 S
Seite/Page/Pagina 31 - 34 <
>
B
Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils * Porta-Inserti <
Bestellnummer (0]
=
- part number =
= ‘E % Zref. de commande N
Mafe 28EE . . e (1)
. . % 2 3 ¢ codice articolo S N c
dimensions 22 23 & oo
dimensions s 2 Z BgE ()
dimensioni %E 5 % % :‘3 é’
dg7 wis £¥5 n hy 1y f  Dpin tmax | 51 I, I3 .
mm mm = @@ +0,1lmm mm mm +0,1lmm mm mm +0,1lmm mm mm
20 0,5-1,7 Z30.0020.01 R/L ® 18 9,0 180 133 20 3,0 1,5 60 18 >
25 0,5-1,7 Z50.0025.01 R/L ® 23 11,5 250 17,5 25 4,7 1,5 80 25 g
32 05-1,7 Z50.0032.01 R/L ] 30 15,0 250 21,0 32 4,7 1,5 80 25 FD..
(2)
20 1,7-2,7  Z30.0020.02 R/L ® 18 9,0 180 13,3 20 3,0 2,5 60 18 g
25 1,7-2,7 Z50.0025.02 R/L ® 23 11,5 250 17,5 25 4,7 2,5 80 25 =)
32 1,7-2,7 Z50.0032.02 R/L ® 30 15,0 250 21,0 32 4,7 2,5 80 25 o
20  2,7-3,7 Z30.0020.03 R/L (] 18 9,0 180 13,3 20 3,0 3,6 60 18
25 2,7-377 Z50.0025.03 R/L (] 23 11,5 250 17,5 25 4,7 3,6 80 25 g
32 2,7-3,7 Z50.0032.03 R/L (] 30 15,0 250 21,0 32 4,7 3,6 80 25 s
20 3,7-53 7.30.0020.04 R/L (] 18 9,0 180 13,3 20 3,0 5,2 60 18 g_
25 3,7-53 750.0025.04 R/L (] 23 11,5 250 17,5 25 4,7 5,2 80 25 g
32 3,7-53 750.0032.04 R/L (] 30 15,0 250 21,0 32 4,7 5,2 80 25 8
g
Ausfiihrung R oder L angeben © State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra) -
@ agerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock * generalmente a magazzino / @D=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane =
. - 7 7 . . >
Ersatzteile * Spare parts * Pieces détachées ¢ Ricambi oo,
Spannelement ¢ clamp ¢ Elément de fixation * Elementi di fissagio: Z17.1-3 / Z17.4 (kompl. m. Spannschr. * incl. screw ¢ compl. avec vis * vite incluse)
Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: 7Z M5x13,5 SW2.,5 °

Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans « chiave per vite a esagono cavo:  SW2,5



SIMIEK Klemmbhalter Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti

<

Typ ,,Z45% Type ,,Z45“ Type ,,Z45% Tipo ,,Z45“
* Fiir Innenbearbeitung * internal grooving * usinage intérieur * per uso interno

* Eckenfreistiche « for corner-reliefs * piquage * profilatura angolo

ZETA-
Line

R = rechts, wie gezeichnet

Dinin L = links, spiegelbildlich
L
\ R = righthand version shown
' L = lefthand version, mirror image
h;
R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique
—————— 1> i R = in figura versione destra
- L = per versione sinistra
2. % wis specchiare I'immagine
d, 1 -
|t
'y
F2
I
Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils * Porta-Inserti
Bestellnummer
o part number
= 2 %8 ref. de commande

N.[aﬁe . 2 £ 5 3 codice articolo 8N
dimensions 203 )
dimensions = £ gﬂ £ 23 E
dimensioni E-E g ;@- % S é

dgy wis £¥8 b hy Iy f 4 51 1, I3

mm mm = Ew +0,lmm js 14 mm +0,25mm mm +0,05mm mm mm

20 1,7-2,7 Z45.0020.02 R/L ° 18 9 180 12 17,2 25 60 20

32 1,7-2,7 Z45.0032.02 R/L [ ] 30 15 250 18 282 25 80 31

20 2,7-3,7 Z45.0020.03 R/L ° 18 9 180 12 17,2 35 60 20

32 2,7-3,7 Z45.0032.03 R/L ° 30 15 250 18 282 35 80 31

20 3,7-5,3 Z45.0020.04 R/L (] 18 9 180 12 172 52 60 20

32 3,7-53 Z45.0032.04 R/L (] 30 15 250 18 282 572 80 31

Ausfiihrung R oder L angeben © State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) * Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
@ agerpflichtig * gen. stocked * généralement en stock * generalmente a magazzino / @D=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane

Spannschraube ¢ screw © vis ¢ vite: Z M5x10 SW3 Z
Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans ¢ chiave per vite a esagono cavo:  SW3 Z

agnazyuamssunuedsiaz o SunlldaqieaqualnN e« Sun}iaqieaqapPUIMIY)
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SIvIEK Schneidplatte

Typ ,,Z17¢

* Ausfiihrung ,,V*
Vollradius

¢ Fiir Nuten DIN 7993 (Z)
Seeger-Runddrahtspreng-
ringe
Allg. Vollradius-Nuten

* Schneidengeometrie:
Universal

* Schnittdaten:
V. : siche S. 48
f~0,03 x w [mm/U]

» Uberwiegend Innenbearb.

Insert Plaquette

Type ,,Z17¢ Type ,,Z17¢
* internal grooving
nage intérieur
¢ Exécution ,,V*
rayon complet

 version ,,V*
full nose radius

» for grooves DIN 7993
circlips
gen. full radius grooves

» géométrie de coupe
universelle

* cutting edge geometry
universal

» conditions de coupe
V¢ : voir page 48
f~ 0,03 x w [mm/t]

* cutting data
Ve © see page 48
f~0,03 x w [mm/t]

17

i
UZDL 5l

12°

L=

|

-~ 17

s

L] ANE"

j

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti

* essentiellement pour usi-

* pour gorges DIN 7993 (Z)

Inserto

Tipo ,,Z17¢
* prevalentemente uso
interno

« versione ,,V*
raggio completo

* per gole DIN 7993 (,,Z°)
circlips Seeger
generalmente gole raggio
completo

* geometria tagliente:
universale

e param. di taglio:
v, : vedi pag. 48
f~ 0,03 x w [mm/giro]

R = rechts wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

2 Bestellnummer lieferb. Schneidst. °
w 5 available grades = ° 9
;g ;‘) ] part number nuances disponibles o :ﬂ g % © 5
. 83 S ref. de commande qualita disponibili 3 5 2 & 2 o &
Malfle &238 g oel Y . . = EE8 g 23 s
. . TS0 3 f3&E= codice articolo w5, = 5 o= o B o
dimensions £57T S SEs3 5 EE S<7T3 558
dimensions ~E <= 8 g g Ve g §.5¢2 $887% 2523
dmonciont CEEP EESE 2455  2Z2®  3ESE
SRS (OITN (GRS ZZEE “ 0 o o o <“<0AQx wz 33 A0 & A
~ 3] 1) o~ ®
mm mm -0,05 mm -0,05 mm mm
< F=——"—=- Ausfiihrung ,,V* * version ,,V* * éxécution ,,V* ¢ versione ,,V*
1,3 0,5 717.1305.00 V *  * — 1,0 0,7
1,3 0,6 717.1306.00 V *  * — 1,2 0,8
CE Ausfithrung ,,V* ¢ version ,,V* ¢ éxécution ,,V*  versione ,,V*
— 1,0 717.0010.20 V *  * 0,2 2,0 3
— 1,5 717.0015.30 V *  * 0,2 3,0 3
— 2,0 717.0020.40 V *  * 0,2 4,0 B

*Halterabhéngig © in relation to tollholder » dépend du porte-plaquettes * dipendente dal porta inserti

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste + Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati - La

situazione magazzino la troverete nel listino attuale.

gunliagieaqualnN .« Sunliagqieaqapuimarn
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SIvIEK Schneidplatte

Typ ,,Z17%

» Uberwiegend Innenbearb.

* Ausf.g: ,H* und ,,Z“ gerade

* Fiir Nuten DIN 471/472,
DIN 983/984 Seeger-Ringe;
Sicherungsscheiben-ST und

RA DIN 6799; Halbmond-
ringe-H, m < 1,1 mm

* Schneidengeometrie:
.00 2 Universal

* Schnittdaten:

V. : siche S. 48
f~0,03 x w [mm/U]

nsert

Type ,,Z17¢

* internal grooving

« version ,,H* and ,,Z*

« for grooves DIN 471/472,
DIN 983/984, RA DIN
6799
circlips
retaining rings

* cutting edge geometry
.00 2 universal

* cutting data
V. : see page 48
f~0,03 x w [mm/t]

Malfle

dimensions
dimensions
dimensioni

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati - La
situazione magazzino la troverete nel listino attuale. *Halterabhéngig ¢ in relation to tollholder * dépend du porte-plaquettes ¢ dipendente dal porta inserti

!

Plaquette

Type ,,Z17
* essent. pour usinage intérieur
e éxéc. ,,H*“ et ,,Z* droite

* pour gorges DIN 471/472,
DIN 983/984 joint Seeger
gorge pour collier d’épaule-
ment et RA DIN 6799

» géométrie de coupe
.00 2 universelle

* conditions de coupe
V. : voir page 48
f~ 0,03 x w [mm/t]

~ 17

e

Inserto

Tipo ,,Z17¢
* prevalentemente uso interno
e versione ,,H“ e ,,Z*
* per gole DIN 471/472,
DIN 983/984 anelli
Seeger, rosetta di sicurezza-
ST e RA DIN 6799;
Anelli falcati-H, m < 1,1 mm
* geometria tagliente:
.00 2 universale
* param. di taglio:
v, : vedi pag. 48 .
f~ 0,03 x w [mm/giro]

— 3 f
"~ N s !
AR o
8 \\1 ™ \0‘/
Ol 15
—] \‘/ tl'l'lElX
15° iR
!
' - a——
CL—=+1
? fa
Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes  Inserti
2 Bestellnummer liefgrb. Schneidst. °
5 available grades 1) o (5] o
Eo e part number nuances disponibles ° b5 ° 3';: E 'é %‘J
Y o 3 % gs 4 ref. de commande qualita disponibili 3 E" %% . 3 §§D = é“%s
§§§%‘ %Eg% £ ,.2 g codice articolo %E‘ég & §g§§°§§e§n§§)
£°5% £55Y 28533 E°s5° 8§ 58S Eawvo £°28
E5ED E:hp EIfE Efhe izl EEee fise
5555 2255 38388 e w 2w o 35552582 353% 33E%
8 i =z Z o @ w 0| fmax
+0,02mm mm © © © © © -0,05mm -0,02mm mm x ° mm
| T = Ausfilhrung ,,H * version ,,H* * éxécution ,,H** versione ,,H*
- 0,50 .00 717.0050.00 H * 0,57 0,06 3=
- 0,60 .00 717.0060.00 H * 0,67 0,06 3=
- 0,70 .00 717.0070.00 H * 0,77 0,08 3=
- 0,80 .00 717.0080.00 H * 0,87 0,08 3=
- 0,90 .00 717.0090.00 H * 0,97 0,08 3=
- 1,00 .00 717.0100.00 H * 1,07 0,09 3=
=_———= Ausfiihrung ,,Z“ - Vorzugsreihe fiir Sicherungsnuten ¢ version ,,Z* « é&xécution ,,Z* * versione ,,Z*
1,3 0,34 .00 717.1034.00 Z * 0,40 = 0,6
1,3 0,44 .00 717.1044.00 Z *  * 0,50 = 0,7
1,3 0,54 .00 717.1054.00 Z *  * 0,60 = 0,8
1,3 0,64 .00 717.1064.00 Z * 0,70 - 1,0
1,3 0,74 .00 717.1074.00 Z * 0,80 - - 1,7
1,3 0,85 .00 717.1085.00 Z * 0,91 - 2.3
1,3 0,94 .00 717.1094.00 Z * 1,00 - 2,3
1,3 1,05 .00 717.1105.00 Z *  * 1,12 = 2.3

gunllagieaqualnN .« Sunliagqieaqapuimarn

agnazyuomssunuedsiaz .

uayoolsqy e
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SIvIEK Schneidplatte

Typ ,Z17¢

» Uberwiegend
Innenbearbeitung

* Ausfiihrung ,,S*

* Fiir Seegerringnuten
DIN 471/472, m > 1,1

* Schneidengeometrie:
.00 2 Universal

* Schnittdaten:
V. : siche S. 48

Insert

Type ,,Z17¢

* internal grooving

* version ,,S*
« for grooves DIN471/472,

m>1,1

* cutting edge geometry
.00 2 universal

* cutting data

V. : see page 48

Plaquette

Type ,,Z17¢

* essentiellement pour usi-
nage intérieur

 éxécution ,,S*

* pour gorges DIN 471/472,
m>1,1

* géométrie de coupe
.00 2 universelle

» conditions de coupe
V¢ © voir page 48

nserto

Tipo ,,Z17¢
* prevalentemente uso

interno

* versione ,,S

* per scanalatura anulare See-
ger DIN 471/472, ,m > 1,1

* geometria tagliente:

.00 2 universale

e param. di taglio:
Vv, : vedi pag. 48

f~0,02 bis 0,03 x w £~0,02t00,03 x W f~002a0,03xw f~ 0,02 bis 0,03 x w
[mm/U] [mm/t] [mm/t] [mm/giro]
’[—— 17
3 [ﬁ
5 =
g0\ !
\
15°
i |
- -
|1
? T‘1‘1
Schneidplatten ¢ Inserts * Plaquettes ¢ Inserti
L Bestellnummer liefgrb. Schneidst. °
S available grades &0 o Q
E‘) 0 part number nuances disponibles ° ) ° Fé g ‘g
. 22527, ref. de commande qualita disponibili FE£5% A
abe LT NG . : 5 90 & e 283=
dimensions £ *83 £ B codice articolo g E Lg Sz £ 22 § %Dg 3
dimensions g’g ag) E%%% S E§ 3&55%‘5 E'%D%né
dimensioni 2255 3333 v = = o @ 2 w g5 s 2535368238312
i B A ¥ o oz =z % @ U w ap
mm © © © © © © © © © -0,05 mm -0,05 mm mm x °©
1,10 .00 717.0110.00 S * 1,24 0,13
1,30 .00 717.0130.00 S * 1,44 0,13
1,60 .00 717.0160.00 S *  * 1,74 0,13
1,85 .00 717.0185.00 S *  * 1,99 0,2 2
2,15 .00 717.0215.00 S * 2,29 0,2 l;i
o
2,65 .00 717.0265.00 S *  * 2,79 0,2 oz"
3,15 .00 717.0315.00 S *  * 3,29 0,2
4,15 .00 717.0415.00 S * 4,29 0,2
5,15 .00 717.0515.00 S *  * 5,29 0,2

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati - La

situazione magazzino la troverete nel listino attuale.

gunllagieaqualnN .« Sunliagqieaqapuimarn
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SIMIEK Schneidplatte Insert

<

Typ ,Z17¢
* Ausfithrung: ,,F*
* Innenbearbeitung

* Fiir Nuten DIN 471/472
mit Nutauf3enkanten -
Fasung

* Schneidengeometrie:

Type ,,Z17%
e version ,,F*

* internal grooving

* cutting edge geometry

Universal universal

* Schnittdaten:

V. : siche S. 48 Ve
f~0,04 x w [mm/t]

f~ 0,04 x w [mm/U]

* cutting data:

: see page 48

« for grooves DIN 471/472
with chamfers

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes  Inserti

Plaquette

Type ,,Z17

 éxécution ,,F*

Inserto

* essentiellement pour usi-

nage intérieur

* pour gorges DIN 471/472

* géométrie de coupe uni-

verselle

* conditions de coupe
V¢ : voir page 48
f~ 0,04 x w [mm/t]

Tipo ,,Z17¢
« versione ,,F*

* Uso interno

* per gole DIN 471/472 con
angolo smussato

* geometria tagliente:

universale

e param. di taglio:
Vv : vedi pag.48
f~ 0,04 x w [mm/giro]

g Bestellnummer lief?lrl;l Schn:idst 2
B o part number uances disponibies LB, 2 ; g £
gE P R , 2 ref. de commande qualitd disponibili 582 o E Se®
MaBe 5E8L 299 g3s g £58% EE& | & szges
. . E2 0= o, Bys B.80 g codice articolo S00- o285 ¥ 5, 520
dimensions =2°3 $58% ELTE 258 §555 § EE £%s%
dimensions EEf52 EsES Es5i Esgg EecC §325 EEe3
. 9 .3 = o > o o £8 5 g 2 g 55050 2 B
dimensioni 2 S35 ZZEE §: 33 W m @ w o #5533 S8EE 358E 83%5<
m t s : ; 2 ) : w q a;
mm mm +0,02mm © © © © © -0,05mm mm +0,02mm mm x °
1,1 0,2 2,5 Z17.1101.25 F * 1,24 0,19 0,64
1,1 0,25 2,5 7Z17.1102.25 F * 1,24 0,24 0,64
1,1 0,3 2,5 7Z17.1103.25 F * 1,24 0,29 0,64
1,1 0,35 2,5 717.1104.25 F * 1,24 0,33 0,64
1,1 0,4 2,5 7Z17.1105.25 F * 1,24 0,36 0,64
1,3 0,55 2,5 717.1306.25 F * 1,44 0,45 0,54 -
]
1,6 0,7 3,3 717.1607.33 F * 1,74 0,6 0,79 2
1,6 0,85 33 717.1608.33 F * 1,74 0,75 0,79 g
1,6 1,0 33 717.1609.33 F * 1,74 0,85 0,79 ;
1,85 1,0 33 717.1810.33 F * 1,99 0,85 0,67 ?;
1,85 1,25 3,3 717.1812.33 F *  * 1,99 1,1 0,67 8“
2,15 1,5 43 717.211543 F * 2,29 1,35 1,02 =
2,65 1,5 43 717.2616.43 F * 2,79 1,35 0,77
2,65 1,75 43 717.2617.43 F * 2,79 1,6 0,77
3,15 1,75 5,3 717.3118.53 F * 3,29 1,6 1,02
4,15 2,0 5,3 717.4120.53 F * 4,29 1,85 0,52
4,15 2,5 5,3 717.4125.53 F »*  # 4,29 2,35 0,52

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. * Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. » Gradi metallo duro raccomandati - La

situazione magazzino la troverete nel listino attuale.

gunllagieaqualnN .« Sunliagqieaqapuimarn
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SiMlEK@ Klemmbhalter

b

Typ ,,G18%

« fiir Aulenbearbeitung,
zum Einstechen und
Léangsdrehen

* Stechtiefe: max. 20 mm

* Stechbreite: 2,0 bis
6,0 mm

* Schnittiefe beim Léngs-
drehen: ap = 4 mm (max.)

Toolholder

Type ,,G18%“

« for external grooving and
turning

* depth of groove: max. 20
mm

» width of groove: 2,0 to
6,0 mm

« depth of cut when turning:
ap =4 mm (max.)

Porte-Outils

Type ,,G18“

* Usinage extérieur pour
gorge et chariotage

* pour profondeur de gorge
max: 20 mm

* pour largeur de gorge de
2.0 a 6,0 mm

* profondeur maxi en chari-
otage ap = 4 mm

t max

Porta-Inserti

Tipo ,,G18%

* per uso esterno, per gole e
tornitura

* prof. gola: max. 20 mm

e largh. gola: 2,0 fino a
6,0 mm

* prof. tornitura
ap =4 mm (max.)

L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

A

Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils * Porta-Inserti

11
~ - R = rechts, wie gezeichnet
e L = links, spiegelbildlich
“ I R = righthand version shown
A L = lefthand version, mirror image
= =
. R = droite comme présenté
vy e . . L = gauche, symétrique
b I
= N R = in figura versione destra

o
I

Bestellnummer
o part number
= Z %' ref. de commande
biEle 2 &5 5 codice articolo 3N
dimensions 2205 2 &
dimensions ElE §D = EgE
dimensioni é‘é =, ;‘; ‘,:f ? .g
h b w g 3 § Iy hy f i I tmax
+0,Imm +0,1lmm mm @@ mm js 14 +0,05mm mm mm mm
16 16 2,0-29 G18.1616.02 R/L () 150 25 14,55 40 20
20 20 2,0-29 G18.2020.02 R/LL () 150 25 18,55 40 20
25 25 2,0-29 G18.2525.02 R/LL () 150 25 23,55 - 20
16 16 3,0-4,0 G18.1616.03 R/L () 150 25 14,55 40 20
20 20 3,0-4,0 G18.2020.03 R/LL () 150 25 18,55 40 20
25 25 3,0-4,0 G18.2525.03 R/LL () 150 25 Qg 23,55 - 20
32 25 3,0-4,0 G18.3225.03 R/LL () 170 32 E 23,55 - 20
20 20 4,0-5,1 G18.2020.04 R/L () 150 25 JL 17,70 40 20
25 25 4,0-5,1 G18.2525.04 R/LL () 150 25 22,70 - 20
32 25 4,0-5,1 G18.3225.04 R/LL () 170 32 22,70 - 20
20 20 5,2-6,0 G18.2020.06 R/L () 150 25 16,85 40 20
25 25 5,2-6,0 G18.2525.06 R/L [ ) 150 25 21,85 - 20
32 25 5,2-6,0 G18.3225.06 R/L ®© 170 32 21,85 - 20

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
@ agerpflichtig ¢ gen. stocked * généralement en stock ¢ generalmente a magazzino / @0=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane

Spannschraube ¢ screw © vis ¢ vite:
Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans ¢ chiave per vite a esagono cavo:

G M8x25 SW6
SW6 (DIN 911)
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SiMlEK@ Klemmbhalter

b

GAMMA-
Line

Typ ,,G26%

« fiir Aulenbearbeitung,

zum Einstechen
* Stechtiefe:
max. 26 mm

* Stechbreite:
2,0 bis 5,0 mm

Toolholder

Type ,,G26%

« for external use, for groo-

ving
* depth of groove:
max. 26 mm

 width of groove:
2,0 to 5,0 mm

11

42,5

hl

Malfle

dimensions
dimensions
dimensioni

Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils

Type ,,G26*

« Usinage extérieur pour
gorges

¢ Porta-Inserti

Porte-Outils

* pour profondeur de gorge
max: 26 mm

* pour largeur de gorge de
2,0a 5,0 mm

Porta-Inserti

Tipo ,,G26%
*uso esterno, per gole

* prof. gola: max. 26 mm

* largh. gola:
2,0 fino a 5,0 mm

R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

Bestellnummer
o part number
= 2 %' ref. de commande
g % § % codice articolo e 5)
RS £4:
27c S = g8 g
@n < a8 z o5
h b w 2¥8 4 hy f) 1, tmax
+0,lmm +0,1lmm mm = & mm js 14 mm mm mm
16 16 2,0-29 G26.1616.02 R/L ) 150 25 15,05 425 26
20 20 2,0-29 G26.2020.02 R/LL ) 150 25 19,05 425 26
25 25 2,0-29 G26.2525.02 R/ [ ) 150 25 24,05 - 26
16 16 30-40 G26.1616.03 R/L [ ) 150 25 14,55 425 26
20 20 3,0-40 G26.2020.03 R/L ® 150 25 QB 18,55 425 26
25 25 3,0-40 G26.2525.03 R/L () 150 25 E 23,55 - 26
32 25 3,0-40 G26.3225.03 R/L (3} 170 32 JL 23,55 - 26
16 16 4,0-5,1 G26.1616.04 R/L (3} 150 25 13,70 42.5 26
20 20 4,0-5,1 G26.2020.04 R/L () 150 25 17,70 42.5 26
25 25 4,0-5,1 G26.2525.04 R/LL () 150 25 22,70 - 26
32 25 4,0-5,1 G26.3225.04 R/LL (3} 170 32 22,70 - 26

gunjiagieaqualnN .« Sunliagqieaqapuimarn
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Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
@ agerpflichtig ¢ gen. stocked * généralement en stock ¢ generalmente a magazzino / @0=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane

G M8x25 SW6

Spannschraube ¢ screw © vis ¢ vite:

Inbus-Schliissel * wrench ¢ clé 6 pans ¢ chiave per vite a esagono cavo:

SW6 (DIN 911)

gunliagieagqapuiman



SIMIEK Klemmbhalter Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti

(P)
y Typ ,,G13% Type ,,G13¢ Type ,G13¢ Tipo ,G13¢ g
* Kurzausfiihrung « short version * éxécution courte e versione corta =3
« flir Innenbearbeitung ab « for internal grooving and * Usinage intérieur a partir * per uso interno a partire da o
¢ 40mm, zum Einstechen turning: ¢ 40mm de 9 40 mm, pour gorge et ¢ 40mm, per gole e g
und Langsdrehen chariotage tornitura o
* Stechtiefe: max. 15 mm « depth of groove: * pour profondeur de gorge * prof. gola: max. 15mm 2
max. 15 mm max: 15 mm (o2
* Stechbreite: * width of groove: * pour largeur de gorge de «largh. gola: ,‘._D..
3,0 bis 6,0 mm 3,0 to 6,0 mm 3,0 a 6,0 mm 3,0 fino a 6,0 mm c
>
oo,
°
Z
R = rechts wie gezeichnet FCD'.
L = links, spiegelbildlich =
®
B R = righthand version shown Q
L = lefthand version, mirror image o
D
R = droite comme présenté c
L L = gauche, symétrique 0%
12 R = in figura versione destra o
Il L = per versione sinistra
specchiare I’immagine N
D
-
T 2 2
Q
>
‘ )
w =
(1)
-
=
>
Klemmbhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils ¢ Porta-Inserti c
Bestellnummer Ug%
o part number
= Z %8 ref. de commande .
Malse . £ 25 & codice articolo 8N
dimensions 2553 E
dimensions = £ g e 23 E >
dimensioni é‘é X} % % ?, é =
dg7 W f‘% § § Drin tmax. I ) I3 h hy f g,l-
mm mm = % mm mm mm mm mm +0,1lmm js 14 mm +0,1lmm g
25 3,0-40 G13.0025.03 R/L* ([ 38 8 150 - 35 23 11,5 27 g
32 3,0-40 G13.0032.03 R/L* [ 38 8 150 30 35 30 15 28 =]
40 3,0-4,0 G13.0040.03 R/L ® 50 11,5 180 30 35 38 19 32
50 3,0-4,0 G13.0050.03 R/L @ 60 15 200 30 40 47 23,5 40,5 .
25  4,0-5.1 G13.0025.04 R/L * ® 38 8 150 - 35 23 11,5 27 ()
32 4,0-51 G13.0032.04 R/L * ® 38 8 150 30 35 30 15 28 g
40 4,0-5.1 G13.0040.04 R/L ® 50 11,5 180 30 35 38 19 32 =1
50 4,0-5.1 G13.0050.04 R/L ®© 60 15 200 30 40 47 23,5 40,5 %
32 52-6,0 G13.0032.06 R/L ® 46 11,5 150 30 35 30 15 28 g
40 52-6,0 G13.0040.06 R/L ®© 50 11,5 180 30 35 38 19 32 2
50 52-6,0 G13.0050.06 R/L @ 60 15 200 30 40 47 23,5 40,5 g
Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra) E
@ agerpflichtig ¢ gen. stocked * généralement en stock ¢ generalmente a magazzino / @0=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane 0,30.
Ersatzteile « Spare parts ¢ Piéces détachées + Ricambi
Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: G M8x16 SW6 *) G M5x16 T20 °
Inbus-Schliissel « wrench ¢ clé 6 pans ¢ chiave per vite a esagono cavo:  SW6 (DIN 911) *) T20R



SIMIEK Klemmbhalter Toolholder Porte-Outils Porta-Inserti

(P)
Typ ,,G14% Type ,,G14% Type ,,G14% Tipo ,,G14* [}
y « fiir Innenbearbeitung ab o « for internal grooving and « Usinage intérieur a partir * per uso interno a partire da §
40 mm, zum Einstechen turning: ¢ > 40mm de @ 40 mm, pour gorge et o 40 mm, per gole e torni- >
und Langsdrehen chariotage tura %
* Stechtiefe: * depth of groove: * pour profondeur de gorge e prof. gola: max. 15 mm (o)
max. 15 mm max. 15 mm max: 15 mm 8
* Stechbreite: * width of groove: * pour largeur de gorge de e largh. gola: =
3,0 bis 6,0 mm 3,0 to 6,0 mm 3,0 a2 6,0 mm 3,0 fino a 6,0 mm 8-
=
=
>
oo,
°
Z
R = rechts, wie gezeichnet %
L = links, spiegelbildlich =
®
| R = righthand version shown Q
L = lefthand version, mirror image o
D
R = droite comme présenté c
L = gauche, symétrique 0%
- L - R = in figura versione destra o
12 | L = per versione sinistra
= il 'l specchiare I’immagine N
A D
e
(/2]
N ©
) s g
c
>
- A ago
(7))
A fED
! -~
N
(9}
0o
Klemmhalter ¢ Toolholder ¢ Porte-Outils * Porta-Inserti (6}
Bestellnummer
o part number °
M = 2 %% ref. de commande
djaBe . 25 5 codice articolo el >
mensions 2583 - o
dimensions £ s g = 23 E )
dimensioni é-;g: X} % % S é FDI-
dg7 w 2% S Dpmin  tmax Iy 1 I3 h hy f o
RE- ' : —3
mm mm mm mm mm mm mm +0,lmm js 14 mm +0,lmm ‘D
32 3,0-40 G14.0032.03 R/LL O 40 8 200 70 35 30 15 28,5 =)
40 3,0-4,0 G14.0040.03 R/L ¢} 50 11,5 250 80 35 38 19 32 .
50 3,0-4,0 G14.0050.03 R/L ¢} 60 15 250 100 40 47 23,5 40,5
32 4,0-51 G14.0032.04 R/L ¢} 40 8 200 70 35 30 15 28,5 ()
40 4,0-5,1 G14.0040.04 R/L ) 50 11,5 250 80 35 38 19 32 CED
50 4,0-51 G14.0050.04 R/L ) 60 15 250 100 40 47 23,5 40,5 g
32 52-60 G14.0032.06 R/L ) 40 8 200 70 35 30 15 28 [0}
40 52-6,0 G14.0040.06 R/L ) 50 11,5 250 80 35 38 19 32 g
50 52-6,0 G14.0050.06 R/L ) 60 15 250 100 40 47 23,5 40,5 3
o,
Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version * Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra) E
@ agerpflichtig ¢ gen. stocked * généralement en stock ¢ generalmente a magazzino / @0=2/0=6 Wochen * weeks * semaines * settimane 0,30.
Ersatzteile « Spare parts ¢ Piéces détachées + Ricambi
Spannschraube ¢ screw ¢ vis ¢ vite: G M8x16 SW6 °

Inbus-Schliissel « wrench ¢ clé 6 pans ¢ chiave per vite a esagono cavo:  SW6 (DIN 911)



SIvIEK Schneidplatte

b

RINTITIM ° Stechtiefe: i
lina max. 26 mm
* Stechbreite:
2,0 bis 6,0 mm
* Schnittdaten:

Typ ,,G29...10 S¥

« fiir Auflen- und Innenbe-
arbeitung zum Einstechen

v,: siehe Seite 48

f~0,04 x s [mm/U]

Insert

Type ,,G29...10 S«
« for external and internal

grooving

* depth of groove:

max. 26 mm*

* width of groove:

2,0 to 6,0 mm

* grooving data:
V' see page 438

f~0,04 x s [mm/t]

Plaquette

Type ,,G29...10 S

* Usinage extérieur et intéri-
eur pour gorges

* pour profondeur de gorge
max: 26 mm*

e pour largeur de gorge de
2,0 a 6,0 mm

* Conditions de coupe:

Vi voir page 48
f~0,04 x s [mm/t]

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti

Tipo ,,G29....10 S*

Inserto

*uso interno ed esterno per

gole

* prof. gola:
max. 26 mm*

» largh. gola:

2,0 fino a 6,0 mm

e param. di taglio:
v: vedi pag. 48
f~ 0,04 x s [mm/giro]

° Bestellnummer liefgrh. Schneidst. 2
= ° available grades S o
o 2 0 g part number nuances disponibles ° £ -
-§ %" %%u ref. de commande qualita disponibili S ,% % é%o g = § % §
s £322 & ..« codice articolo 2523 Y855 Bg3s
dimensions 3 < T3 gE‘EE 8 85 = Z 208 2 :0%3‘3
dimensions gg 8= £ g‘g % _q':, g §:§0 E’E};ﬁﬁ E;E gaog
dimensioni 2 55 3383 PO 3258 E22S
s =z oz X o r P
+0,05 mm © © © © © mm mm mm
2,0 .10 G29.0200.10 S *  * 0,2 7,9 .02 2,0-29
2,5 .10 G29.0250.10 S *  * 0,2 7,9 .02 2,0-29
3,0 .10 G29.0300.10 S *  * 0,2 7,9 .03 3,0-4,0
4,0 .10 G29.0400.10 S *  * 0,2 7,9 .030..04 3,0-4,0
4,0-5,1
5,0 .10 G29.0500.10 S *  * 0,2 7.9 .04 4,0-5,1
6.0 .10 G29.0600.10 S *  * 0,2 7,5 .06 5,2-6,0

*Halterabhéngig * in relation to toolholder ¢ dépend du porte-plaquettes

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -
La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Typ ,,G29...20 S*
y « fir Auflen- und Innenbe-
arbeitung zum Einstechen

* Stechtiefe:
max. 26 mm*

* Stechbreite:
3,0 bis 6,0 mm

* Schnittdaten:

v.: siche Seite 48

c

f~ 0,04 x s [mm/U]

Insert

Type ,,G29...20 S¢

« for external and internal

grooving

* depth of groove: max. 26

mm*

* width of groove:
3,0 to 6,0 mm

* grooving data:
V' see page 43

f~0,04 x s [mm/t]

Plaquette

Type ,,G29...20 S

* Usinage extérieur et intéri-

eur pour gorges

* pour profondeur de gorge
max: 26 mm*

e pour largeur de gorge de
3,0 a 6,0 mm

* Conditions de coupe:
Vi Voir page 48
f~ 0,04 x s [mm/t]

Wendeschneidplatten ¢ Inserts * Plaquettes ° Inserti

Inserto

Tipo ,,G29...20 S*

*uso interno ed esterno per

gole

* prof. gola:
max. 26 mm

e largh. gola:

3,0 fino a 6,0 mm

e param. di taglio:
Vi vedi pag. 48
f~ 0,04 x s [mm/giro]

° Bestellnummer liefgrh. Schneidst. e
2 © available grades 5 °
PR = part number nuances disponibles ° B -
= o o O s g - o = - 20 8
B E 25 ref. de commande i) dfipolit PR ® 83 5325
Mafie £2E53¢g ] ] ERERER o3 232E2
. . = 5 o — @ _ o s codice articolo EECER S8 Bgosm
dimensions 3 < ° 3 gE"E'E sS85 & Z2r38 2a3s
dimensions RN £ 888 58535 o= EE£979
dimensioni 3255 S22 522 E52F 2295
HIEBIONN 2= 5 3 CRCRCRG) w v g o g H=O&< FEarkad @EMO
(o] -

+0,05 mm mm mm mm mm
3,0 .20 G29.0300.20 S *  * 0,2 7,9 .03 3,0-4,0
4,0 .20 G29.0400.20 S *  * 0,2 7,9 .030.04 3,0-4,0
4,0-5,1
5,0 .20 G29.0500.20 S *  * 0,2 7.9 .04 4,0-5,1
6.0 .20 G29.0600.20 S *  * 0.4 7,5 .06 5,2-6,0

*Halterabhéngig * in relation to toolholder ¢ dépend du porte-plaquettes

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Y

GAMMA-
Line

* Schnittdaten:
v,: siehe Seite 48

fg: ~0,04 x s mm/U (Stechdr.)
fj ~1,8 x fg mm/U (Léngsdr.)

Typ ,,G29..3. S

« fiir Auflen- und Innenbe-
arbeitung zum Einstechen
und Léngsdrehen

* Stechtiefe: max. 26 mm*

* Stechbreite: 2,0 bis 6,0 mm

Schnittiefe Langsdrehen:
a, = 3mm (max.)

Insert

Type ,,G29...3. §¢

« for external and internal

grooving & turning

* depth of groove: max. 26 mm*

ewidth of groove: 2,0 to 6,0 mm

* grooving data:
V' see page 48

fg: ~0,04 x s mm/t (grooving)

fj: ~1,8 x fg mm/t (turning)
Depth of cut (turning):
ap = 3mm (max.)

0,2 min

0,2 min

Plaquette

Type ,,G29...3. S¢

* Usinage extérieur et intéri-
eur pour gorges et chario-

tage

max: 26 mm*

* Conditions de coupe:

Vi Voir page 48

fg: ~0,04 x s mm/t (gorge)
fj: ~1,8 x fg mm/t (chariotage)

* pour profondeur de gorge

o p. larg. de gorge de 2,0 4 6,0 mm

Prof. de gorge (chariotage):

ap = 3mm (max.)

5°

-

nserto

Tipo ,,G29...3 S«

5°

*uso interno ed esterno per
gole e tornitura

s prof. gola: max 26 mm*

* largh. gola: 2,0 fino 6,0 mm

e param. di taglio:
v: vedi pag. 48
fg: ~0,04 x s mm/giro (gole)
f] ~1,8 x fs mm/U (tornitura)
prof. tornitura
ap = 3 mm (max.)

Schneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes * Inserti

Bestllnummer iy T

2% % . part number nuances disponibles % 5 5 E 2 g

Mafie R Y| ref. .de corpmande qualita disponibili &= % - %;

dimensions § g g 3 grees S & Zcodice articolo 5 5is = é

i i T2 o22282:85 g3 = 2 228
10,05 mm . s ¢ ¥ % © © © © & .

2,0 .30 0,2 G29.0200.32 S »*  * 79 .02 20-29

2,5 .30 0,2 G29.0250.32 S »*  * 79 .02 20-29

3,0 .30 0,2 G29.0300.32 S * ok ok 7.9 .03 30-40

3,0 .30 0,4 G29.0300.34 S »* ok *x 7.9 .03 30-40

4,0 .30 0,2 G29.0400.32 S * ok *x 7,9 .030.0430-40

40-5,1

4,0 .30 0,4 G29.0400.34 S * %k *x 7.9 030.04 30-40

40-5,1

5,0 .30 0,4 G29.0500.34 S *  * 7.9 .04 40-51

6,0 .30 0,4 G29.0600.34 S * %k *x 75 .06 52-60

6,0 .30 0,8 G29.0600.38 S »*  * 7,5 .06 52-60

*Halterabhéngig * in relation to toolholder ¢ dépend du porte-plaquettes

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -
La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.

agnazyuamssunuedsiaz o SunlldaqieaqualnN < Sun}iaqieaqIpPUIMIY)

uayoolsqy e

Sunliagieaqapuimay .



SIvIEK Schneidplatte

Y

Typ ,,G29...5. S

« fiir Auflen- und Innenbear-
beitung zum Einstechen und
Léangsdr. mit Doppelspanf.

* Stechtiefe: max. 26 mm*

* Stechbreite: 4,0 mm

* Schnittdaten:
v siche Seite 48
fg: ~0,04 x s mm/U (Stechdr.)
f] ~1,8 x fg mm/U (Léngsdr)
Schnittiefe Langsdrehen:
a = 3mm (max.)

nsert

Type ,,G29...5. S¢

« for external and internal groo-
ving & turning with double
chipformer

* depth of groove: max. 26 mm*

»width of groove: 4,0 mm

* grooving data:
V. see page 48
fg: ~0,04 x s mm/t (gropving)
f]: ~1,8 x fg mm/t (turning)

Plaquette

Type ,,G29...5. S¢

» Usinages extérieur et intérieur
pour gorges et chariotage avec
géometrie a double gorge

* pour profondeur de gorge
max: 26 mm*

*p. larg. de gorge de 4,0 mm

* Conditions de coupe:
Vi voir page 48
fg: ~0,04 x s mm/t (gorge)

f]: ~1,8 x fg mm/t (chariotage)

Depth of cut (turning): Prof. de gorge (chariotage):
4= 3mm (max.) 4= 3mm (max.)
5(7

Fas
I

0,2 min

5°

Wendeschneidplatten ¢ Inserts * Plaquettes ° Inserti

Inserto

Tipo ,,G29...5. S

* uso interno ed esterno per
gole e tornitura con doppio
rompitruciolo

s prof. gola: max 26 mm*

e largh. gola: 4,0 mm

e param di taglio:
v.: vedi pag. 48
fg: ~0,04 x s mm/giro (gole)
f] ~1,8 x fs mm/giro (tornitura)
prof. tornitura:
4= 3 mm (max.)

. Bestellnummer lief?lr';-lsch':jeidst 2
&b available grades o
I ?D o ‘;‘:) part number nuances disponibles S - .é . Eo
£ 285 » £ ref de commande qualita disponibili 2 £3 =5 9k
MaBe EE8¢% 2 %5 . . S, 22 S8E @
. . S350 2 . o= £< 5 % codice articolo S8=E=2 25923
dimensions Ss7T3 EEZEE F85 2737 Zasgs
dimensions EERE: g g8 g 5 g 5 2594 ES g3
dimensioni S5 5 $83 3 $83¢8 =8 = 5 2= &
@233 (CRCRGRG] 2O < o W & @ “ o o Aam RO
a 3} E) o~ Y
: * 5 6 6 5 &
+0,05 mm mm © mm
4,0 50 0,2 G29.0400.52 S * .030..04 3,0-40
4,0-5,1
4,0 .50 0.4 G29.0400.54 S * % .030..04 3,0-40
4,0-5,1

*Halterabhéngig * in relation to toolholder ¢ dépend du porte-plaquettes

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SImMIEK Schneidplatte Insert

Typ ,,G29...8¢
y * fiir Auflen- und
Innenbearbeitung zum
Einstechen

* Stechtiefe:
max. 26 mm*
* Vollradius:
1,5 bis 2,5 mm
* Schnittdaten:
v, siehe Seite 48
f~ 0,04 x s [mm/U]

Type ,,G29...S%

« for external and internal
grooving

* depth of groove:
max. 26 mm*

« full nose radius:
1,5 to 2,5 mm

* grooving data:
V' see page 48
f~ 0,04 x s [mm/t]

0,2 min

Plaquette
Type ,,G29...S“

* Usinage extérieur et intéri-

eur pour gorges

* pour profondeur de gorge

max: 26 mm*

* Rayon complet de
1,5a2,5 mm

* Conditions de coupe:
Vi Voir page 48
f~ 0,04 x s [mm/t]

Wendeschneidplatten ¢ Inserts * Plaquettes ° Inserti

Inserto

Tipo ,,G29....S%
*uso interno ed esterno per

gole

e prof. gola: max. 26 mm*

*raggio completo:
1,5 fino a 2,5 mm

* param. di taglio:

v: vedi pag. 48

f~ 0,04 x s [mm/giro]

° Bestellnummer lief.erh. Schneidst. )

& available grades 5 o
TR part number nuances disponibles S ‘B
S wa o DR - = o B 20 8
TEZE ref. de commande qualita disponibili g 23 =3 ®E
MaBe £EE8 ¢ . . Sy 22 S EE2
. . = 5 o= codice articolo SR8E= 3835

dimensions S T8 SNSEg £s52
. . ShoRcEs 2 4 o 2 ws S 08 =
dimensions 25 5o 2255 8E o< SEE£.2
- S2 8% §359 SERF R
imensioni 353 R w w2 w R 3 AITEC

~ ) to) ~ o

+0,05 mm mm © mm
3,0 1,5 G29.0030.15 S *  * .03 3,0-4,0
4,0 2,0 G29.0040.20 S *  * 03 0. .04 3,0-4,0
4,0-5,1
5,0 2,5 G29.0050.25 S *  * .04 4,0-5,1

*Halterabhéngig * in relation to toolholder ¢ dépend du porte-plaquettes

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati -

La situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIVIEK Schneidplatte

Insert Plaquette Inserto
(P)
Typ ,,G29...01 S* Type ,,G29...01 S Type ,,G29...01 S Tipo ,,G29....01 S* o
y « fiir Aulenbearbeitung zum # e for external standard threa- § e Usinage extérieur pour *uso esterno per filettatura §
Gewindedrehen (Teilprofil-  ding (partial profile) filetage (demi-profil) (profilo partiale-passo >
Regelgewinde) standard) %
* Steigung: * pitch: * gamme de pas de * passo: o
1,0 bis 2,5 mm 1,0 to 2,5 mm 1,0 42,5 mm 1,0 fino a 2,5 mm 8
* Schnittdaten: * grooving data: * Conditions de coupe: e param. di taglio: =
v, siehe Seite 48 V' see page 48 Vi voir page 48 Vi vedi pag. 48 g
f=p [mm/U] f=p [mm/t] f=p [mm/t] f=p [mm/giro] =
=
=]
oo,
°
Z
(=
—
D
=
(=3
(43
Q
-
(=3
o,
—
=
>
oo,
o
" - N
Besonders geeignet fur , hinter Bund"- 2
Bearbeitung (2]
©
o, Suitable for threading behind shoulder Q
o
=}
Possibilité de tournage en plongée c
. . >
Soprattuto conveniente per lavorazione oo,
come mostrato in figura 2
[ [ . L @
R = rechts, wie gezeichnet R = droite comme présenté =
L = links, spiegelbildlich L = gauche, symétrique g
=
R = righthand version shown R = in figura versione destra O‘GO,L
L = lefthand version, mirror image L = per versione sinistra
specchiare I’immagine .
. . >
Wendeschneidplatten ¢ Inserts * Plaquettes ° Inserti o
Bestellnummer lief?l'l;-l S“'":jeidst- g %
available grades

part number nuances d%sponibles @ 4§ (@)
2 . ref. de commande qualita disponibili % ?n E >
Mafie o 2 codice articolo FREZ o
dimensions I S 2 %S =

dimensions e g 2 = 2E 94

. Bt T2 E % S SE§s3
dimensioni SEER = ol el sl @l o £33 °

Hy v 5 8 2 E 8, e
0,61 1,0 01 G29.0610.01 S R/L *  * 0,12 0,8 g
0,77 1,25 01 G29.0712.01 S R/L *  * 0,15 0,8 - 5
0,92 1,5 01 G29.0915.01 S R/L *  * 0,2 0,7 O %
3

1,07 1,75 01 G29.1017.01 S R/L *  * 0,25 0,5 oe g
1,23 2,0 01 G29.1220.01 S R/L *  * 0,25 0,5 ' 2
1,53 2,5 01 G29.1525.01 S R/L *  * 0,35 0,3 g
=
*Halterabhéngig * in relation to toolholder ¢ dépend du porte-plaquettes g
oo,

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version ¢ Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste ©« Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati - La °
situazione magazzino la troverete nel listino attuale.



SIWIEK Schneidplatte Insert Plaquette Inserto

Typ ,,G29...02 S« Type ,,G29...02 S* Type ,,G29...02 S« Tipo ,,G29....02 S
y « fiir Auflenbearbeitung « for external standard threa- H e Usinage extérieur pour *uso esterno per filletatura

zum Gewindedrehen ding (full profile) filetage (profil plein) (profilo completo-passo
(Vollprofil-Regelgewinde) standard)

* Steigung: * pitch: * gamme de pas de * passo:
1,0 bis 2,5 mm 1,0 to 2,5 mm 1,0 22,5 mm 1,0 fino a 2,5 mm

* Schnittdaten: * grooving data: * Conditions de coupe: e param. di taglio:
v, siehe Seite 48 V' see page 48 Vi Voir page 48 ve: vedi pag. 48
f=p [mm/U] f=p [mm/t] f=p [mm/t] f=p [mm/giro]

H1
R0, L mdx Besonders geeignet fiir , hinter Bund”-
Bearbeitung
vy | Suitable for threading behind shoulder
- i — "% Possibilité de tournage en plongée
< ] L
Soprattuto conveniente per lavorazione
™ come mostrato in figura

R = rechts wie gezeichnet R = droite comme présenté
L = links, spiegelbildlich L = gauche, symétrique
R =righthand version shown R = in figura versione destra

L = lefthand version, mirror image L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes ° Inserti

Bestellnummer lief?l'l;-l S“'":jeidst-
part number :‘1:2;2esed%sr;0:?bles @
2 . ref. de commande qualita disponibili % ?n
g{laﬁe ) Q b codice articolo Y85
imensions I S Z 503
dimensions &= g 2 = E2Eg
dimensioni & -;“—3 &8 E - - - " - 3=
Hy P S 7z oz w o= r E
0,61 1,0 02 G29.0610.02 S R/L * % 0,12 0,8
0,77 1,25 02 G29.0712.02 S R/L * % 0,15 0,8 -
0,92 1,5 02 G29.0915.02 S R/L * % 0,2 0,7 o
1,07 1,75 02 G29.1017.02 S R/L *  * 0,25 0,5 5
1,23 2,0 02 G29.1220.02 S R/L *  * 0,25 0,5 '
1,53 2,5 02 G29.1525.02 S R/L * % 0,35 0,3

Largh. del accopiaento

*Halterabhéngig * in relation to toolholder ¢ dépend du porte-plaquettes

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version ¢ Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)
#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste ©« Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati - La
situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIvIEK Schneidplatte

Y

Typ ,,G29...32 S R/L*
» zum Abstechen
* Stechtiefe:
max. 26 mm*
* Stechbreite:
2,0 bis 4,0 mm

* Schnittdaten:
v, siehe Seite 48
f~0,04 x s [mm/U]

0,2 min

Insert

Type ,,G29...32 S R/L*
« for parting off

* depth of groove:
max. 26 mm*

» width of groove:
2,0 to 4,0 mm

* grooving data:
V. see page 48
f~ 0,04 x s [mm/t]

(=

Mafe

dimensions
dimensions
dimensioni

0,2 min

Plaquette

Type ,,G29...32 S R/L*
* pour trongonnage

* pour profondeur de gorge

max: 26 mm*

e pour largeur de gorge de

2,0 24,0 mm

* Conditions de coupe:
V! voir page 48
f~ 0,04 x s [mm/t]

Wendeschneidplatten ¢ Inserts ¢ Plaquettes * Inserti

Inserto

Tipo ,,G29...32 S R/L*
* per troncatura

* prof. gola:
max 26 mm*

e largh. gola:
2,0 fino a 4,0 mm
e param. di taglio:
vc: vedi pag. 48
f~ 0,04 x s [mm/giro]

R = rechts, wie gezeichnet
L = links, spiegelbildlich

R = righthand version shown
L = lefthand version, mirror image

R = droite comme présenté
L = gauche, symétrique

R = in figura versione destra
L = per versione sinistra
specchiare I’immagine

2 Bestellnummer lief‘elrlljj.l Schndeidst. g

. E) o %’ part number :L/l:]zesed%;:o:bles o § S én
'§ £ %fn ref. de commande qualita disponibili 3 é:’; 8 = § ) §
£33 g codice articolo SRE= £555
255° 258° 2w8%
#2353 A EAE S SEES

K E = 7z 7z #® @

° +0,05 mm © © © © © mm

5° 2,0 G29.5200.32 S R/LL »*  * .02 2,0-29
8° 2,0 G29.8200.32 S R/LL »*  * .02 2,0-29
15° 2,0 G29.1520.32 S R/LL »*  * .02 2,0-29
5° 2,5 G29.5250.32 S R/LL *  * .02 2,0-29
5° 3,0 G29.5300.32 S R/LL * .03 3,0-4,0
8° 3,0 G29.8300.32 S R/LL * .03 3,0-4,0
15° 3,0 G29.1530.32 S R/LL * .03 3,0-4,0
5° 4,0 G29.5400.32 S R/L *  * .03 0. .04 3,0-4,0
4,0-5,1

*Halterabhéngig * in relation to toolholder ¢ dépend du porte-plaquettes

Ausfithrung R oder L angeben ¢ State R or L version ¢ Indiquer Droite (R) ou Gauche (L) ¢ Indicare R (versione destra) oppure L (versione sinistra)

#*Empfohlene Beschichtung - den Lieferstatus entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste « Recommended carbide grades - The stocking status can be found
in our latest pricelist. « Nuances recommandées - les stocks existants sont a retrouver dans notre liste de prix actuelle. « Gradi metallo duro raccomandati - La
situazione magazzino la troverete nel listino attuale.
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SIMIEK

(P)
2
>
o
GF 25 (ISO K20 - K30) o
Unbeschichtete fein - mittelkornige Uncoated carbide (micro grain), Nuance métal dur, grain fin a Metallo duro (grano medio) non (or
Hartmetallsorte mit hoher Biege- high rupture and fatigue strength moyen, non recouverte avec haute rivestito con un alta resistenza D
bruchfestigkeit (3000 N/mm2) zur (3000 N/mm?2). For workpiece résistance a la rupture (3000 N/ alla rottura (3000 N/mm?2) per la Q
Bearbeitung von legiertem und unle-  material: alloysteel, ordinary steel, mm?2). Pour I'usinage d’acier alli¢ lavorazione di acciaio legato e non, 3—
giertem Stahl, Aluminium, Alumini- aluminium, aluminium alloy, brass, et non allié¢, aluminium et alliage alluminio, lega di alluminio, ottone, D
umlegierungen, Messing, Bronce, gunmetal and nickel alloy. For d’aluminium, laiton et bronze, allia- bronzo, lega di nichel e taglio inter- ==
Nickellegierungen und unterbro- interrupted cuts and lower cutting ge base nickel. Coupe interrompue, rotto nelle frequenze inferiori di c
chenen Schnitten im unteren Schnit-  speed. a basses vitesses de coupe. velocita di taglio. >
tgeschwindigkeitsbereich. oo
GP 20 (ISO P20) o
Unbeschichtete, normalkornige Hart- ~ Uncoated carbide. For workpiece Nuance métal dur, gros grain non Metallo duro (grano normale)
metallsorte, zur Bearbeitung von material: alloy steel, ordinary steel, recouverte. Pour 1’usinage d’acier non rivestito per la lavorazione di
legiertem und unlegiertem Stahl, cast steel, austenitic steel and stain- allié et non allié, acier coulé et aus- acciaio legato e non, acciaio fuso Z
Stahlguf3, im mittleren Schnitt- less steel. For moderate cutting ténisé, a vitesse de coupe moyenne. e austenitico, acciaio inossidabile, c
geschwindigkeitsbereich. speed. nelle frequenze medie di velocita FDP
di taglio. =
G125 (ISO K15 - K30) =
TICN - beschichtete fein - mittel- TICN-coated micro grain carbi- Nuance métal dur, grain fin a Rivestimento TICN per metallo Q
kornige Hartmetallsorte mit zéhem de. For mechanical strong loaded moyen, recouverte TICN, avec duro (grano fine/grano medio) 3
Substrat fiir mechanisch stark belas-  cuting edges. For Workpiece trés bonne résistance aux efforts con substrato tenace per taglienti D
tete Schneiden, zur Bearbeitung material: alloy steel, ordinary steel, de coupe, pour I’'usinage d’acier con alta carica meccanica, per la =
von legiertem und unlegiertem casting alloy, brass, gunmetal and allié et non allié, alliage de fonte, lavorazione di acciaio legato e non, c
Stahl, GuBlegierungen, Messing, nickel. For interrupted cuts and laiton, bronze, nickel, pour coupe lega di ghisa, ottone, bronzo, nichel =)
Bronce, Nickel und unterbrochenen moderate cutting speed. interrompue, vitesses de coupe moy- e taglio interrotto nelle frequenze oo
Schnitten im mittleren Schnittgesch ennes. medie di velocita di taglio.
windigkeitsbereich. °
TIN - beschichtete fein - mittelkor- TIN-coated micro grain carbide. Nuance métal dur, grain fin a Rivestimento TIN per metallo duro N
nige Hartmetallsorte. Fiir normale For normal applications. Also for moyen, recouverte TIN. Pour (grano fine / grano medio). Per uso 2
Anwendungen und fiir unterbro- interrupted cuts. I’usinage normal, aussi pour la normale con taglio interrotto. w
chene Schnitte. coupe interrompue a des vitesses de 8
coupe moyennes. S
=
PVD-beschichtete fein- bis PVD-coated micro grain carbide. Nuance métal dur, grain fin a moyen, Rivestimento PVD metallo duro oo,
mittelkornige Hartmetallsorte, Extremely universal use, highest recouverte PVD avec trés bonne (grano fine/grano medio), puo esse- [7})
extrem universelles Einsatzgebiet, cutting edge life, suitable for dry résistance aux efforts de coupe, pour re utilizzato generalmente, massima E
hochste Standzeiten, geeignet fiir cutting. I’usinage universel, ainsi que pour durata, adatto per lavorazione a ()
Trockenbearbeitung. coupes interrompues, a des vitesses secco. ;
de coupe moyennes et élevées. N
(1)
=
i
TIALN-beschichtete fein- bis TIALN-coated micro grain carbide. Nuance métal dur, grain fin a moyen, Rivestimento TIALN metallo duro
mittelkdrnige Hartmetallsorte, Extremely universal use, highest recouverte TIALN avec trés bonne (grano fine/grano medio), puo esse-
extrem universelles Einsatzgebiet, cutting edge life, suitable for dry résistance aux efforts de coupe, pour re utilizzato generalmente, massima L
hochste Standzeiten, geeignet fiir cutting. I’usinage universel, ainsi que pour durata, adatto per lavorazione a
Trockenbearbeitung. coupes interrompues, a des vitesses Secco. >
Besonders geeignet Special coating for de coupe moyennes et élevées. o
fur Nirosta Stahle stainless steel w
—
D
3
TIALN-beschichtete fein- bis TIALN-coated micro grain carbide. Nuance métal dur, grain fin & moyen, Rivestimento TIALN metallo duro g
mittelkornige Hartmetallsorte, Extremely universal use, highest recouverte TIALN avec trés bonne (grano fine/grano medio), puo esse- =3
extrem universelles Einsatzgebiet, cutting edge life, suitable for dry résistance aux efforts de coupe, pour re utilizzato generalmente, massima
hochste Standzeiten, geeignet fiir cutting. I’usinage universel, ainsi que pour durata, adatto per lavorazione a
Trockenbearbeitung. coupes interrompues, a des vitesses de Secco. O
Nicht geeingnet Not recommendable for coupe moyennes et élevées.
fiir Nirosta-Stahle stainless steel! o
@
=
Fiir gehartete Stihle ab 50 HRC For hardened Steel as of 50 HRC Pour acier brasé a partir de 50 HCR  Per acciaio temprato a partire da 50 HRC g_
&
Speziell fiir die optimale Bearbeit- Special coating for optimal work of Spécialement pour travaux sur Specialemente per una lavorazione @
ung von Leichtmetallen. light alloy. métaux légers ottimale di metalli leggeri 2
(o2
Diese Tabelle enthalt die This table contains the most Ce tableau contient des Questa tabella contiene il o
gebrauchlichsten HM-Sorten common carbide grades. informations sur des nuances metallo duro e i rivestimenti —+
bzw. Beschichtungen. Other coatings are available métal dur et recouvrements che vengono usati general- =
Andere Beschichtungen sind any time. Please contact us courants. mente. 0.50.
jederzeit erhaltlich. Die ent- for the correspon-ding delive- D’'autre recouvrements sont Altri rivestimenti sono dispo-
sprechenden Lieferzeiten fra- ry time. également disponibles sur nibili su richiesta.
gen Sie bitte an. demande. °




SIMIEK schnittdaten ISpeeds and feedsICondi. de coupe IParam. di taglio

Schnittgeschwindigkeit - Richtwerte [m/min] ¢ Cutting Speed - guideline [m/min] t"'-D)
Vitesse de coupe - valeur conseillée [m/min] ¢ Velocita di taglio - Valore indicato [m/min] E
Werkstoffe =1
Materials Schneidstoffe « Grades * Nuances * Gradi (Qualita metallo duro) o
Matériaux g
Materiale ()
5 5 2
(75 w
0 a 0 5 w0 % ‘EF‘ g
=]
C-Gehalt  carbon content * teneur en oo
carbone ° contenuto di Carbonio (%)
Kohlenstoff-Stahl 0,15 — 120-200 140-220 140-280 120-200 120 -200 — °
Carbon steel 0,45 30-110 100-200 110-200 120-230 100-200 100 - 200 —
Acier carbone 0,60 — 90-180 100-180 90-200 90-180  90- 180 — g
Acciaio carbonio o
Legierter Stahl niedrig ¢ low — 100-200 110-200 120-200 100-200 100 - 200 — g.
Alloy Steel mittel *» medium ~ 30-80 90-160 90-160 90-180 90-160  90- 160 — (1)
Acier allié hoch ¢ high — 70-100 30-100 80-100 70-100 70 - 100 = 9"
Acciaio legato g
Inox steel austenitisch c
Rostbestindiger Stahl — 30-160 — — — 30-160 — >
Acier Inox martensitisch o)
Acciaio inossidable o
Stahlgufy
Cast steel unlegiert * non alloyed — 90-160 100-160 120-200 90-160 90 - 160 — w
Acier coulé legiert « alloyed — 70-110 40-110 70-120 70-110  70-110 — 7
Acciaio fuso 8
Graugufy S
Grey cast iron 70-90 70 - 160 = — 70-160  70-160 = g
Fonte grise go,
] oor [
Ghisa grigia s
Aluminium ¢ Alluminio ~180 HB 200 - 250 400 - 1000 400 - 1000 — — 400 - 1000 600 - 1500 2
. .. =
nicht vergiitbar ¢ heat-treatable N
* avec traitement de tempre et revenu g
* temprabile ~50 HB 700 -850 200 - 1200 — — 200 - 1200 200- 1200 300 -1800 oo,
vergiitbar ¢ not heat-treatable V)
* sans traitement de trempe et revenu o
* non temprabile ~100 HB  280-350 250 - 800 250 - 800 — — 250 - 800 375-1200
Legierungen (Nickel-Basis) >
nickel based alloys 20-60  30-80 — — 30-80  30-80 — g
Alliage (base Nickel) FD.'
Lega (base nichel) g
Bronce, Messing, Rotgul3 g
Gunmetal, brass, red brass 90-180 90 -200 — — 90-200 90-200 —
Bronze, laiton °
Bronzo, ottone,ghisa rossa
&
Vorschubsempfehlungen entnehmen Sie bitte der jeweiligen Produktbeschreibung * For feed-recom- s
mendations, see insert descriptions ¢ Pour les avances recommandées, consultez la page spécifique ¢ Per =1
I’avanzamento raccomandato vedi tabella esposta in alto. %
Die Verwendung von Kiihlschmiermitteln wird allgemein empfohlen. * The use of cooling fluid is generaly g
-recommended * Un refroidissement liquide est recommandé. ¢ E consigliabile una lubrificazione a freddo. 2
(o2
Fiir “Trockenbearbeitung® und die Bearbeitung nichtrostender Stiihle empfehlen wir unsere Schneidstoff- g
Sorte GX75. « The recommended grade for applications without coolant and machining stainless steel is <
GX 75. » La nuance en GX 75 est recommandée pour travaux sans refroidissement liquide et travaux sur 0.:&

acier résistant a la corrosion. ¢ Per lavorazione a secco consigliamo e per la lavorazione di acciaio resistente
alla corrosione GX 75.




Produkt Gruppen

Product groups

Samtliche Kataloge konnen Sie bei uns anfordern, oder bequem unter www.simtek.de downloaden.
All these catalogues are available either printed from your local distributor or digital on www.simtek.de
Vous pouvez commander nos catalogues ou bien les télécharger sur www.simtek.de
| Cataloghi potrete richiederli hai nostri rivenditori oppure scaricarli dal nostro sito www.simtek.de

B  cta-line

B | alpha-line

O,

// \ Innenbearbeitung ab @ 0,3 mMm Stechdrehen & Abstechen innen & aussen
Internal applications as of @ 0,3 mm Grooving & part off internal & external
Usinage intérieur a partir de @ 0,3 mm Gorges & trongonnage intérieur & exterieur
Lavorazione interna a partire da @ 0,3 mm Gole & troncatura interne & externe

B | delta-line B | zeta-line

Innenbearbeitung ab @ 7,8 mm Stechdrehen & Abstechen innen & aussen
Internal applications as of @ 7,8 mm Grooving & part off internal & external
Usinage intérieur a partir de @ 7,8 mm Gorges & trongonnage intérieur & exterieur
Lavorazione interna a partire da @ 7,8 mm Gole & troncatura interne & esterne

B | delta " -line

Innenbearbeitung ab @ 10,0 mm Stechdrehen & Abstechen innen & aussen
Internal applications as of @ 10,0 mm Grooving & part off internal & external
Usinage intérieur a partir de @ 10,0 mm Gorges & trongonnage intérieur & exterieur
Lavorazione interna a partire da @ 10,0 mm Gole & troncatura interne & externe

B | gamma-line

sof | = sigma ™ -line

= (7 »

M sigmaP*sYV-line

Zirkularfrasen innen & aussen Zirkularfrasen innen & aussen

Groove milling internal & external Groove milling internal & external

Gorges par fraisage intérieur & exterieur Gorges par fraisage intérieur & exterieur
Fresatura di scanalature interne & esterne Fresatura di scanalature interne & esterne
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